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MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

L i i T ==

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Aplknlom 1 Applications

’Qmmp€L'Zd )Qm;nPg,gngJZTd

mm mm : mm mm mm mm mm mm
M1,20 x 0,25 31,02 | 40 5 210 | 25 1 MF3,50x 0,75 : 1747 : 56 11 : 3,00 : 40
M1,40 x 0,30 31,02 | 40 7502001 25 MF4,00x 0,50 7909 | 63 13 | 340 | 45
M1,60 x 035 3047 | 40 8: 210 | 25 M4,00 x 070 934 | 63 13 . 3,40 & 45
M1,70 x 0,35 2784 : 40 8: 210 | 25 M450 x 0,75: 1666 | 70 14 . 490 @ 60
M1,80 x 0,35 2861 : 40 8 i 210 : 25 MF5,00x 050 1962 i 70 16 i 490 : 6,0
M2,00 x 0,40 1330 | 45 8 210 : 28 MF5,00x 0,75 2003 | 70 16 | 4,90 6,0
M2,20 x 0,45 1376 | 45 9 210 | 28 M500 x080: 937 i 70 16 : 490 :@ 60
M2,30 x 040 1376 | 45 9 210 | 28 M6,00 x 1,00 7065 : 80 19 i 490 @ 60
M2,50 x 0,45 1330 | 50 9 210 | 28 M7,00 x 1,00 7288 i 80 19 : 550 . 7,0
M2,60 x 0,45 1330 | 50 9 210 | 28 M8,00 x 1,25 11,97 | 90 22 : 620 . 80
M3,00 x 0,50: 9,714 | 56 1M1 270 i 35 M9,00 x 1,25 1945 i 90 22 : 7,00 9,0
MF3,00x 0,60i 1531 | 56 11 i 270 | 35 M10,00x 1,50 i 1342 {100 24 . 800 = 100
M3,50 x 0,60 1208 i 56 11 | 3,00 : 40 : i

M MF Form.
DIN 13 || DIN 13

FAlUl ) HSSE DIN 376/374

) ) Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )11

Aplicaciones / Applications

- ———TN
d[ ! — rdl”
L
) % e X L HS ) % e Lo B g
M3,00 x 050: 897 i 56 11 i 2,00 : 272 M9,00 x 1,25: 7945 : 90 22 : 550 @ 70
M350 x 0,60; 1208 : 56 11 | 2,10 | 25 MF10,00x 050 i 7,11 i 90 20 : 550 : 70
M4,00 x 0,70: 934 | 63 13 | 2,10 : 28 MF10,00x 0,75 : 30,75 i 90 20 : 550 : 7,0
M5,00 x 080 937 | 70 16 | 270 | 35 MF10,00x 1,00 : 7695 : 90 20 : 550 @ 7,0
MF6,00x 0,50: 2354 | 80 19 | 340 : 45 MF10,00x 125 1939 i 100 24 : 550 : 7,0
MF6,00x 0,75! 1549 | 80 19 | 340 : 45 M10,00 x 1,50 | 1342 | 100 24 5,50 7,0
M6,00 x 1,00i 7065 | 80 19 i 3,40 | 45 MF11,00x 1,00 | 2978 | 90 22 : 620 : 80
MF7,00x 0,50; 2679 | 80 19 i 430 | 55 MF11,00x 1,25 | 2978 | 100 24 : 620 : 80
MF7,00x 0,75: 20,67 i 80 19 i 490 : 55 M11,00 x 1,50 | 2448 : 100 24 :@ 620 : 80
M7,00 x 1,000 7288 i 80 19 | 430 | 55 MF12,00x 0,75 ;| 4652 : 100 22 | 7,00 : 90
MF8,00x 050 2580 : 90 22 | 490 : 60 MF12,00x 1,00 | 23,76 | 100 22 : 7,00 9,0
MF8,00x 0,75! 1885 i go 22 | 490 : 6,0 MF12,00x 1,25 | 2342 | 100 22 | 7,00 : 90
MF8,00x 1,00i 1527 | 90 22 i 490 : 6,0 MF12,00x 1,50 i 20,94 i 100 22 7,00 9,0
M8,00 x 1,260 71,97 | 90 22 i 490 : 60 M12,00 x 1,75 | 71729 : 110 29 : 7,00 : 90
MF9,00x 0,75! 2796 i 90 22 i 550 : 7,0 MF13,00x 0,75 | 79,61 i 100 22 9,00 | 11,0
MF9,00x 1,000 2329 | 90 22 | 550 | 70 MF13,00x 1,00 | 4307 | 100 22 @ 900 @ 110

(continia Ref.2101 / suite Ré12101 / Ref.2101 cont'd)
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MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

(continda Ref,2101 / suite Ré£.2101 / Ref.2101 cont'd)

x : : d x iod
) GmmP € m|;n mlm % mm , QmmP € mLm mlm % { mm
MF13,00x 1,25 4307 : 100 22 i 900 i 11,0 MF27,00x 160: 9753 | 140 28 | 16,00 : 20,0
MF13,00x 1,50{ 4307 : 100 22 i 900 | 11,0 MF27,00x 2,00; 11672 i 140 28 | 16,00 | 20,0
M13,00 x 1,75 4301 : 110 29 | 9,00 : 11,0 M27,00 x 3,00 81,77 | 160 38 | 16,00 : 20,0
MF14,00x 0,75} 7961 : 100 22 : 9,00 | 11,0 MF28,00x 1,00; 221,74 | 140 28 | 16,00 | 20,0
MF14,00x 1,00{ 3723 : 100 22 : 9,00 | 11,0 MF28,00x 1,500 9753 | 140 28 : 16,00 | 20,0
MF14,00x 1,25 3061 i 100 22 : 9,00 | 11,0 MF28,00x 2,00{ 221,74 | 140 28 | 16,00 : 20,0
MF14,00x 1,50 24,14 : 100 22 : 9,00 | 11,0 MF30,00x 1,00 712476 | 150 28 : 18,00 | 22,0
M14,00 x 200 2394 : 110 30 . 9,00 | 11,0 MF30,00x 1,50, 107,67 | 150 28 | 18,00 | 22,0
MF15,00x 1,00; 4795 : 100 22 ¢ 9,00 : 120 MF30,00 x 2,00i 72584 i 150 28 | 18,00 i 22,0
MF15,00x 1,26{ 5237 { 100 22 | 9,00 | 120 MF30,00x 3,00i 13837 | 180 45 | 18,00 | 22,0
MF15,00x 1,50; 4257 : 100 22 : 9,00 | 12,0 M30,00 x 350; 70472 . 180 45 | 18,00 | 22,0
M15,00 x 2,000 5209 : 110 30 . 9,00 | 12,0 MF32,00x 1,00f 272,18 | 150 28 | 18,00 | 22,0
MF16,00x 1,00i 4578 | 100 22 : 9,00 | 12,0 MF32,00x 1,50 12867 | 150 28 : 1800 i 22,0
MF16,00x 1,25! 4929 | 100 22 | 9,00 | 12,0 MF32,00x 2,00i 27230 | 150 28 { 18,00 | 22,0
MF16,00x 1,50 2756 : 100 22 : 9,00 | 12,0 MF33,00x 1,00i 27230 | 160 30 : 20,00 | 250
M16,00 x 200 2815 © 110 30 . 9,00 | 12,0 MF33,00x 1,50i 74093 i 160 30 | 20,00 | 25,0
MF17,00x 1,00; 8987 : 100 22 : 9,00 | 12,0 MF33,00x 2,00; 23750 ; 160 30 | 20,00 i 250
MF17,00x 1,25 89,87 : 100 22 | 9,00 i 120 MF33,00x 3,00} 261,74 { 180 50 | 20,00 | 25,0
MF17,00x 1,50; 89,87 : 100 22 i 9,00 | 12,0 M33,00 x 350; 12584 . 180 50 | 20,00 : 25,0
MF18,00x 1,00 5059 : 110 25 : 11,00 | 14,0 MF34,00x 1,50; 16562 | 170 30 | 22,00 | 28,0
MF18,00x 1,25! 6395 : 110 25 i 11,00 | 14,0 MF34,00 x 2,00 29888 | 170 30 i 22,00 i 28,0
MF18,00x 1,50{ 39,51 | 110 25 i 11,00 | 14,0 MF35,00x 150! 16517 { 170 30 | 22,00 | 28,0
MF18,00x 2,00 5683 : 125 34 : 11,00 | 14,0 MF36,00x 1,50; 167,09 i 170 30 : 22,00 | 28,0
M18,00 x 250 40,58 125 34 | 11,00 | 14,0 MF36,00x 2,00/ 21758 { 170 30 | 22,00 | 28,0
MF19,00x 1,00; 77808 : 110 25 : 11,00 | 14,0 MF36,00 x 3,00; 24960 i 200 56 | 22,00 : 28,0
MF19,00x 1,25; 11807 : 110 25 | 11,00 | 14,0 M36,00 x 4,00; 160,84 | 200 56 | 22,00 | 280
MF19,00x 1,50 17807 : 110 25 : 11,00 | 14,0 MF38,00x 150; 171,73 ; 170 30 | 22,00 i 28,0
MF20,00x 1,000 66,79 : 125 25 | 12,00 | 16,0 MF38,00x 2,00 35201 { 170 30 | 22,00 : 28,0
MF20,00x 1,25 171808 : 126 25 : 12,00 | 16,0 MF39,00x 1,50i 260,26 ;| 170 30 | 24,00 : 32,0
MF20,00x 1,50 44,74 ' 125 25 : 12,00 | 16,0 MF39,00 x 2,00{ 260,26 | 170 30 | 24,00 | 32,0
MF20,00x 2,00 5863 : 140 34 : 12,00 | 16,0 MF39,00 x 3,00{ 35240 | 200 60 : 24,00 | 32,0
M20,00 x 2,50 4312 | 140 34 : 12,00 | 16,0 M39,00 x 4,00 20535 | 200 60 : 24,00 ; 32,0
MF21,00x 1,00i 177,42 i 125 25 : 12,00 | 16,0 MF40,00 x 1,50 224,65 | 170 30 | 24,00 | 32,0
MF21,00x 1,25{ 171,42 : 125 25 | 12,00 | 16,0 MF40,00 x 2,00 26095 | 170 30 | 24,00 | 32,0
MF21,00x 1,50i 12584 : 125 25 | 12,00 | 16,0 MF40,00 x 3,00; 260,95 : 200 60 | 24,00 | 32,0
MF22,00x 1,00; 7,89 : 1256 25 : 1450 | 18,0 MF42,00x 1,50; 22802 | 170 30 24,00 | 32,0
MF22,00x 1,26 11808 : 125 25 | 14,50 | 18,0 MF42,00 x 2,00 29850 i 170 30 | 24,00 | 32,0
MF22,00x 1,50; 5385 . 125 25 : 1450 | 18,0 MF42,00x 3,00, 29850 ; 200 60 | 24,00 | 32,0
MF22,00x 2,00{ 7,89 i 140 34 : 14,50 | 18,0 M42,00 x 4,50; 26398 | 200 60 : 24,00 | 32,0
M22,00 x 2,50 54,67 @ 140 34 - 1450 | 18,0 MF45,00x 1,50 28230 | 180 32 : 29,00 | 36,0
MF23,00x 1,00{ 171,34 i 125 25 : 14,50 | 18,0 MF45,00 x 2,00i 35841 | 180 32 | 29,00 | 36,0
MF23,00x 1,50 171,34 : 125 25 : 1450 | 18,0 MF45,00 x 3,00 35841 i 200 50 : 29,00 | 36,0
MF24,00x 1,00 81,64 : 140 28 i 1450 : 180 M45,00 x 4,50; 28846 : 220 65 | 29,00 | 36,0
MF24,00x 1,25; 171,42 : 140 28 | 1450 | 18,0 MF48,00x 1,50: 28846 : 190 32 | 29,00 i 36,0
MF24,00x 1,50 6622 : 140 28 : 14,50 | 18,0 MF48,00 x 2,00{ 43437 | 190 32 | 29,00 : 36,0
MF24,00x 2,00 83,72 | 140 28 : 1450 | 18,0 MF48,00 x 3,00; 43435 | 225 50 i 29,00 | 36,0
M24,00 x 3,00 6548 : 160 38 : 1450 | 18,0 M48,00 x 500i 354,68 | 250 70 : 29,00 : 36,0
MF25,00x 1,00; 221,74 ' 140 28 : 1450 | 180 MF50,00x 1,50; 33732 | 190 32 | 29,00 | 36,0
MF25,00x 1,50 103,06 i 140 28 : 14,50 | 18,0 MF52,00 x 1,50i 341,48 i 190 32 : 32,00 ; 40,0
MF25,00x 2,00; 221,74 : 140 28 : 14,50 | 18,0 MF52,00 x 2,00; 521,72 ; 190 32 | 32,00 | 40,0
MF26,00x 1,00i 221,74 : 140 28 | 14,50 | 18,0 MF52,00 x 3,00; 53569 i 225 50 : 32,00 i 40,0
MF26,00x 1,50 89,31 : 140 28 | 1450 | 180 M52,00 x 500 36325 | 250 70 | 32,00 | 40,0
MF26,00x 2,00; 221,74 : 140 28 : 14,50 i 18,0 MF63,00x 1,50: 78263 | 275 40 | 39,00 : 50,0
MF27,00x 1,00 11217 : 140 28 | 16,00 | 20,0 1 i :




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

PAUFIE) ) HSSE DIN 371 ’»‘

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ J1io9

Anlkulom 1 Applications
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T, S B ... SO ... .. S S . SN RO W s B B IO mm_.i.mm_
M3x 050 1829 | 5 11 | 270 | 35 M6 x 1,000 21,28 i 8 19 490 | 60
M4 x 070 | 1867 : 63 13 | 340 45 M8 x 1,25] 2395 | 90 22 | 620 : 80
M5 x 0,80 i 1875 70 16 i 490 i 60 M10x 1,60 26,83 100 24 8,00 : 10,0

FA[NVER ) HSSE DIN 376/374

) ) Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplicaciones / Applications
l _
— sttt
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mm mm mm mm iomm mm mm mm mm
M5 x 0,80 18,75 70 16 270 | 35 M14 x 200 i 4789 i 110 30 9,00 11,0
M6 x 1,00 21,28 80 19 340 | 45 MF16 x 160 | 5511 | 100 22 9,00 11,0
M7  x 1,00 25,76 80 19 4,30 55 M16 x 2,00 i 5629 i 110 30 9,00 12,0
MF8 x 1,00 30,53 90 22 49 : 6,0 MF18 x 1,60 : 79,02 110 25 11,00 12,0
M8 x 1,25 23,95 90 22 490 : 6,0 M18 x 2,50 85,08 125 34 :11,00 14,0
M8 x 1,25 38,90 90 22 550 : 7,0 MF20 x 1,50 89,48 125 25 112,00 14,0
MF10 x 1,00 33,88 90 20 550 : 7,0 M20 x 2,50 90,35 140 35 :12,00 16,0
MF10 x 1,25 26,83 100 24 550 : 7.0 MF22 x 1,50 10771 125 25 114,50 18,0
M10 x 1,50 26,83 100 24 550 : 7.0 M22 x 2,50 109,36 140 34 :14,50 18,0
MF12 x 1,25 46,82 100 22 700 i 7.0 MF24 x 1,50 132,46 140 28 : 14,50 18,0
MF12 x 1,50 41,88 100 22 7,00 9,0 M24 x 3,00 130,95 160 38 14,50 18,0
M12 x 1,75 34,59 110 29 700 : 90 M27 x 3,00 163,42 160 38 : 16,00 20,0
..MF14 x 1,50 i 4828 : 100 22 @ 900 : .80 M30 x 3,60 : 20943 : 180 45 :1800 : 220




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

MF Form Tol
- o] % il o
DIN 13 || DIN 13

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Aplindoms 1 Applications

mm mm : mm i MM

075 1765 @ 70 14 | 490 | 60

mm mm: mm : mm

M2,00 x 0,40 1411 i 45 2,10 i 28 M4,50

X 8 X

M2,20 x 045: 1529 | 45 9 i 210 | 28 M5,00 x 0,80 i 10,31 70 16 i 490 i 6,0
M2,30 x 040 1455 : 45 9 i 210 28 M6,00 x 1,00: 17,70 | 80 19 : 490 | 6,0
M2,50 x 045 14,11 : 50 9 . 210 i 28 M7,00 x 1,00; 7339 i 80 19 i 550 | 7,0
M2,60 x 045 14,11 50 9 i 210 : 28 M8,00 x 1,25 13,16 9 22 i 620 : 80
M3,00 x 050; 1006 : 56 11{ 270 | 35 M9,00 x 1,25 2062 i 9 22 i 7,00 i 90
M3,50 x 0,60 7282 : 56 11: 3,00 i 40 M10,00x 1,50 i 7147 | 100 24 i 800 : 10,0
M400 x 070; 1027 . 63 13 340 | 45 N N iososcined

M Form. n
DIN 13 || DIN 13 GH

) ) Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) * )
Aplicaciones / Applications
L, 7I7 — |
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x cod x
, gmmp € mLm mlrn ; % . mm , Qn'nmP

M3,00 x 050 10,06 56 11 i 200 : 22 M16,00x 2,00 :
M3,50 x 0,60 12,82 56 11 210 i 25 M18,00x 2,50 : : ;
M4,00 x 0,70 10,27 63 13 : 210 : 28 M20,00x 2,50 i 4788 | 140 35 12,00 : 16,0
M5,00 x 080 1031 70 16 ; 270 | 35 M22,00x 2,50 : 5792 : 140 35 : 1450 i 18,0
M6,00 x 1,00{ 11,70 80 19 : 340 : 45 M24,00x 3,00 6938 | 160 38 : 1450 : 18,0
M7,00 x 1,00 1339 80 19 : 430 | 55 M27,00x 3,00 8658 | 160 38 : 16,00 : 20,0
M8,00 x 125{ 13,16 9 22 : 490 : 60 M30,00x 350 11095 | 180 45 : 18,00 : 22,0
M9,00 x 125! 20,62 9 22 : 55 | 7.0 M33,00x 3,50 713333 | 180 50 : 20,00 ;| 250
M10,00x 1,50; 747 : 100 24 : 550 : 7.0 M36,00x 4,00 17043 : 200 56 : 22,00 : 280
M11,00x 1,50 2597 : 100 24 : 620 : 80 M39,00x 4,00 21757 : 200 60 : 24,00 : 32,0
M12,00x 1,75 1903 : 110 29 i 7,00 i 90 M42,00x 4,50 i 279,70 | 200 60 i 24,00 : 32,0
M13,00x 1,75 4558 : 110 29 | 9,00 i 11,0 M45,00x 4,50 : 30562 : 220 65 ;29,00 : 360
M14,00x 2,00i 2489 : 110 30 : 9,00 : 11,0 M48,00x 500 37580 | 250 70 29,00 : 36,0
M15,00x 2,00i 5519 : 110 30 : 900 : 120 M52,00x 5,00 : 384,86 : 250 70 : 32,00 : 40,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

Latén y bronce Laiton et Bronze / Brass and bronze

upllutkmes 1 Applications

SO..... . SR, ol SO O O ... S N, O b st ke FORLL RS O S
M3x 050 : 1022 . 56 11 : 350 : 35 M6 x1,00 | 1,90 i 80 19 : 490 | 60
M4 x 070 | 1043 | 63 13 | 340 : 45 M8 x125 | 1528 . 90 22 | 620 : 80

,,,,,, M5 x 080 : 1047 : 70 16 : 490 ;80 ..M10x 1,50 [ 1970 1100 24 : 800 100

Latén y bronce Laiton et Bronze / Brass and bronze

Aplkaclous 1 Applications

Qm;‘P€LIZd

e

Dxp : € L EZ] ;
BRDRON), L DI S (DL I8 L

. : e, LI L
M6 x1,00 | 17,90 80 19 | 340 | 45 M12 x 1,75 2625 | 110 29 i 7,00 i 90
M8 x1,25 | 1528 9 22 : 49 | 60 M14 x 2,00 3087 | 110 30 9,00 : 11,0
M10x180 : 1970 : 100 24 : 580 : 70 | M16x200 : 3703 i 110 30 : 9,00 : 12,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

rarsd ) HSSE DIN 371 M

Ll i

-m O

Fundicién
Aplla:lones 1 Applications
Qxp ;
) % e
M3 x 0,50 12,10
M4 x 0,70 11,62
M5 x080 : 11,62

r4ra:y ) HSSE DIN 376

T B
d[ Ig
L

L | Dxp L
mm mm , € mm
56 11 | 270 | 35 M6 x 1,00 12,75 80
63 13 | 340 i 45 M8 x 125 : 7453 i 90
70 16 i 490 @ 60 Miox 1,50 1726

L1002

Fonte / Cast Iron

mm i mm
490 | 60
620 | 80
8,00 ;100

¢ [l o @
&4 || eHX

Fonte / Cast Iron

Fundicion
Apllculoms 1 Applications
Dxp
) s €
M6 x 1,00 12,75
M8 x 1,25 14,53
M10 x 1,50 1726
M12 x 1,75 22,25

mm

80
90

£ 100
110

A d ) Oxp
mm mm : mm mm
19 : 340 : 45 M14 x 2,00
22 : 490 i 60 M16 x 2,00
24 : 550 i 7.0 M18 x 2,50
29 i 700 : 90 M20 x 2,50

30,99

3760
70,09
70,09

mm

110
110
125
140

mm

30
30
34
34

mm )

9,00 11,
i 9,00 | 120
11,00 | 14,0
£ 12,00 | 16,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

AEL) ) HSSE DIN 371 e [l enx E.

Fundicion

Apllutlones 1 Applications

Fonte / Cast Iron

) % e s Bla ) % e iiB

... S S ... (S, .. W .. S S i SR O ; B ol .. I T s R O mm
M3 x 050 | 1835 : 5 11 : 270 | 35 M6 x 100 : 1986 : 8 19 | 49 @ 60
M4 x 070 | 1873 | 63 13 | 340 | 45 M8 x 125 | 2367 | 9 22 620 ! 80

,,,,, M5 x 080 : 1873 [ 70 16 | 490 : 60 M10 x 150 : 2864 : 100 24 : 800 : 100

FATE) ) HSSE DIN 37 i oz

SSE DIN 376 st

Fundicion

Aplknlom 1 Applications

Fonte / Cast lron

Oxp e L | Pod ) Oxp e Lo d

mm : mm mm mm mm mm mm mm mm mm
M8 x 125 i 2367 | 90 24 490 : 60 M16 x 200 | 5300 i 110 30 : 900 : 120
M10 x 1,50 | 2864 : 100 24 55 | 7,0 M18 x 250 | 8897 | 125 34 11,00 @ 140
Mi2 x 1,75 | 3606 : 110 29 @ 700 | 9,0 M20 x 250 | 10053 | 140 34 12,00 : 160
M14 x 200 | 4596 . 110 30 . 900 : 110



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2104) HSSE DIN 371 s GB J@ ||E

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aciers / Steel

Aplkonoml Applications
S
q [ Lot — —mﬁ\@
x P L I d x P L I d
gmm € mm mm mm mm ’ Qll'lm € mm mm mm mm

M2,00 x 0,40 : 17454 | 45 8 i 210 i 28
M2,50 x 0,45 @ 1448 : 50 9 i 210 : 28
M2,60 x 0,45 | 1448 : 50 9 i 210 : 28
M3,00 x 0,50 | 70,30 | 56 11 : 270 | 35
MF3,00x 0,60 1710 | 56 1M1 270 i 35
M350 x 0,60 | 1320 i 56 11 | 340 | 40
MF4,00x 050 i 27,00 | 63 13 { 300 | 45
M4,00 x 0,70 1054 | 63 13 | 3,40 : 45
MF4,00x 0,75 : 1505 | 63 13 i 340 i 6,0

rA[lk® ) HSSE DIN 376/374

M450 x0,75 : 1848 | 70 14 | 490 | 60
MF5,00 x 0,50 i 27,58 : 70 16 | 49 : 60
M5,00 x080 i 7055 : 70 16 : 490 | 6,0
M6,00 x 1,00 | 77,58 | 80 19 | 49 | 60
M7,00 x 1,00 : 7515 : 80 19 | 550 : 70
M800 x125 i 1277 | 90 22 . 620 | 80
M9, 00 x125 : 1983 | 90 22 | 7,00 | 100
M10,00x 1,50 | 1568 100 24 = 800 | 7,0

M
DIN 13 || DIN 13

) - i

' Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplicaciones / Applications

M6,00 x 1,00: 17,58 i 80 19
MF7,00 x 0,75! 2290 | 80 19
M7,00 x1,00: 1515 | 80 19
MF8,00 x i

MF8,00 x ;

M800 x 1,25 1277 | 90 22
MF9,00 x é

M9,00 x 125 17983 i 90 22
MF10,00x 0,75: 30,78 : 90 20
MF10,00x 1,00! 17870 | 90 20
MF10,00x 1,25: 2228 (100 24
M10,00 x 1,50 1568 (100 24
MF11,00x 1,00 3278 | 90 20
MF11,00x 1,25 3278 {100 24
M11,00 x 1,50 2692 :100 24
MF12,00 x 1,00

MF12,00 x
MF12,00 x
M12,00 x
MF13,00 x
MF13,00 x
MF13,00 x
M13,00 x
MF14,00 x
MF14,00 x
MF14,00 x
M14,00 x
MF15,00 x
MF15,00 x
MF15,00 x
M15,00 x
MF16,00 x
MF16,00 x
MF16,00 x
M16,00 x
MF18,00 x
MF18,00 x
MF18,00 x

{contindGa Ref.2103 / suite Réf.2103 / Ref.2103 cont'd)
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MACHOS DE MAQUINA

TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

(continGa Ref.2103 / suite Ré.2103 / Ref.2103 cont'd)

M18,00 x 2,50
MF20,00 x 1,00
MF20,00 x 1,50
MF20,00 x 2,00
M20,00 x 2,50
MF22,00 x 1,00
MF22,00 x 1,50:
MF22,00 x 2,00
M22,00 x 2,50
MF24,00 x 1,00
MF24,00 x 1,50
MF24,00 x 2,00
M24,00 x 3,00:
MF25,00 x 1,50
MF25,00 x 2,00
MF26,00 x 1,50
MF26,00 x 2,00
MF27,00 x 1,50
MF27,00 x 2,00:
M27,00 x 3,00
MF28,00 x 1,50
MF28,00 x 2,00
MF30,00 x 1,00
MF30,00 x 1,50
MF30,00 x 2,00

Dxp

mm

M30,00 x 3,50
MF32,00 x 1,50 :
MF32,00 x 2,00 :
MF33,00 x 1,50
MF33,00 x 2,00 :
M33,00 x 3,50 :
MF34,00 x 1,50 :
MF35,00 x 1,50
MF36,00 x 1,50
MF36,00 x 2,00 |
MF36,00 x 3,00 :
M36,00 x 4,00 |
MF38,00 x 1,50 :
MF38,00 x 2,00 :
M39,00 x 4,00 :
MF40,00 x 1,50
MF40,00 x 3,00
MF42,00 x 1,50 i
M42,00 x 4,50
MF45,00 x 1,50 |
M45,00 x 4,50
M48,00 x 5,00 |
MF50,00 x 1,50
M52,00 x 5,00 :

39937

18,00 !
18,00 :
20,00
20,00
20,00 :
22,00
22,00
22,00 :
22,00 :
: 22,00 ¢
. 22,00
22,00 :
22,00 |
24,00 :
24,00
© 24,00
{2400 :
24,00 :
29,00 |
© 29,00 :
i 29,00 :
29,00 !
32,00 !




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2 ’ HSSE DIN 371 E DIN 13

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel HE
Aplkatlones 1 Applications
= s I -+
d — ﬂ" o
L
Oxp € L | d Dxp e L I d
SRR .. S S N L ... 08 PO ot OO 0L, SSTUON..... SRS SOOO: . MW mm .
M3 X 050 | ,,,, | 100 11 2,70 i 35 M8 x 1,25 | 3535 : 150 22: 620 i 80
M4 x 0,70 i 100 13 340 M10 x 1,50 | 42,91 150 24 800
M5 x 080 | .o, i 120 16 490 | 60 M12 x 1,75 | 4823 : 150 29 : 9,00 i 120
M6 x 1,00 | ;120 19 490 A N 3

EO; T

rai(l ) HSSE DIN 371 m

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplktdom 1 Applications

)QxP €L|]ZTd Qm;Pj€5L|‘:]Z[:d

SO PR O Ll LSRR L\ S R 1 || 8 e Lo S| O | O LIS ||

M3x050 | 1639 | 56 11 | 270 3,5 M6 x 1,00 1907 | 8 19 | 490 6,0

M4x070 | 1673 | 63 13 | 340 | 45 M8 x 1.25. 2146 | 90 22 | 620 | 80
.M5x080 : 1678 | 70 16 :..490 60. . M10x 1,80 2702 : 100 24 : 800 : 100
HSSE DIN 37 ‘B LD

2109 SS 376 DIN 13
rreavd
Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )11
Aplk.odom 1 Applications

(| = ———— e

L
Dxp e L | d Dxp e L I d
........... PO oo e IO o SO, L O IR oo e o R T NG, W L G O
M8 x 125! 2146 90 22 49 | 60 M14 x 2,00 4332 | 110 30 L 900 i 110
M10 x 1,50 2702 : 100 24 550 : 7,0 M16 x 2,000 5242 | 110 30 | 900 : 120
M12 x 1,75: 3450 : 110 29 : 7,00 : 90 f i :

e



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

ralc1:p ) HSSE DIN 371

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Apﬁadous 1 Applications

a[ ] ‘-‘;:W'e

Dxp I Dxp € L | Z d
S . SO TN .. W, mm : mm ‘i omm & o B et IR O O mm__.i.mm
M3 x 050 g 11 2,70 | M6 x 1,00 16,33 80 19 4,90 6,0
M4 x 0,70 i 1620 63 13 3,40 i 4 M8 x 1,25 19,60 90 22 6,20 8,0
M5x080 : 1620 : 70 16 490 | 6,0 M10x 1,50 : 2304 : 100 24 8,00 : 10,0

2169) HSSE DIN 376 Ml 6q —

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel n@

Apikkaﬂ 1 Applications

Qm;‘P€L |lZId ’ Drp € L P A d

T ) T B SRS L S L i b i e Al PRI el B et S S L1128
M8 x125 | 1960 : 90 22 | 490 | 60 M16 x2,00 : 4368 @ 110 30 | 900 ‘120
M10 x150 | 2304 ; 100 24 | 550 i 7,0 M18 x250 | 5999 @ 1256 34 | 11,00 | 140
M12 x175 | 2878 i 110 29 : 7,00 : 9,0 M20 x250 : 6277 : 140 34 : 12,00 : 160
M14 x2,00 | 3670 | 110 30 | 9,00 11,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2116) HSSE DIN 371 m

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel )20) M@ e ) o |
Aplla:bms 1 Applications
|
_—
— S
= lo
3 e

)gm.np'ggl.lz‘a ’gm;"é%:;"lz?d

mm  mm mm . mm mm  mm mm i mm

M3 x 0,50 1443 | 56 11 i 270 | 35 M6 x100 | 17646 : 80 19 | 490 | 60
M4 x 0,70 1542 | 63 13 | 340 | 45 M8 x125 | 19,05 9 22 | 620 | 80
M5x080 : 1543 : 70 16 i 490 : 60 LM10x 1,50 1 2498 (100 24 1 800 100

rAlt ) HSSE DIN 376

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel .‘ A nn

Aplluclones 1 Applications

M10 x 1,50 100 24 | 550 | 7,0 M14 x 2,00 | . 110 30 | 900 11,0
M12 x 1.7 111029 §.7.00 90 o8I 200 4 B 0100090..1.900. 1120/




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

AF ) HSSEX DIN 371 B

Aceros 800 - 1100 N/mm? Ac:ers/SteeI
Aalkxlones 1 Applications

’ e € Lo d ) Dxp e Lo d
o e mm__mm g i O o mm: i T ] wn _mm o mm : mm

M3 x 0,50 21,7 | 56 11 i 270 : 35 M6 x100 | 2454 | 8 18 | 49 : 60

M4 x 0,70 2201 | 63 13 | 340 : 45 M8 x125 | 2938 { 9 20 | 620 : 80

M5 x 0,80 2376 | 70 14 : 490 ' 60 M10x 150 | 3866 : 100 20 i 800 : 100
PAPE) ) HSSEX DIN 376 i B

2030 (|DIN13 P 6H

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aaers / Steel

Apuudonu 1 Applications

o el flBI4 ) o [eio|B|S

mm mm | mm : mm

M8 x 1,25 3381 i 90 22 | 490 : 60 M16x200 : 7701 : 110 32 | 900 : 120
M10 x 1,50 4253 i 100 24 i 550 i 7,0 M18x2,50 | 100,57 : 125 34 | 11,00 | 140
M12 x 1,75 5376 i 110 29 i 7,00 : 90 M20x250 | 70788 : 140 34 12,00 : 160
M14 x 2,00 71,04 i 110 30 : 900 : 110 i ; : 5

.............................................................................................................



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

FAL( ) HSSEX DIN 371 ‘

Tol.
6HX

BEDDD

Aplicaciones / Applications
) @ e v o1 A d ) Dxp
S AU N I o o I mn ;e L
M3 x 050 : 30,92 5 5 270 i 35 M6 x 1,00
M4 x 070 3092 | 63 13 340 : 45 M8 x 1,25
M5 x 080 : 2799 70 14 49 : 6,0 M10 x 1,50

2175) HSSEX DIN 376

Aplicaciones / Applications

M
DIN 13

Form, [l
5. ol
“Gun” 4

’Qm;P€ LIIZd

M8 x 1,25 | 3763 : 9 22 i 490 | 6,0
Mi1Ox 1,50 | 4933 : 100 24 : 550 : 70
M12 x 1,75 6263 i 110 29 i 7,00 : 9,0
M14 x 200 i 8675 : 110 30 : 900 : 11,0

)

Dxp
mm
M16 x 2,00
M18 x 2,50
M20 x 2,50

90,00 !
. 125

130,41

146,95

mm

110

140

i
6HX

BERDD

mm

32
34
34

mm

9,00
11,00
12,00

mm

12,0
14,0
16,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

rA¥>4 ) HSSE DIN 371 m

Aceros inox Aciers inox / Stainless steel E

Aplkadones 1 Applications

) % e LM Ba ) % e LaHog

M3 x 0,50 1529 | 5 11 : 2,70 35 M6 x 1,00 16,79 | 80 19 4,90 6.0
M4 x 0,70 1529 ; 63 13 | 340 : 45 M8 x 1,25 1911 | 90 22 6,20 8,0
M5 x 0,80 1529 i 70 14 i 490 : 6,0 M10x 1,50 | 2243 | 100 24 8,00 : 10,0
2121) HSSE DIN 376 . EfE ﬂ
DIN 13 || “Gun” 6H —
Aceros inox Aciers inox / Stainless steel E
Apll:lclonﬂ 1 Applications
N B
=%
18 p— —evvvvvYv vV
L
Oxp e L 1 P A (% I e L 1 A4
mm mm mm mm ; mm mm : mm mm mm : mm
M4 x 0,70 15,29 63 13 210 : 28 M14 x 200 : 3723 | 110 30 9,00 : 11,0
M5 x 0,50 1529 i 70 16 270 i 35 M16 x 2,00 4381 i 110 30 9,00 | 120
M6 x 1,00 16,79 i 80 19 : 3,40 4,5 M18 x 2,50 6215 : 125 34 : 11,00 : 140
M8 x 1,25 1911 { 90 22 | 490 : 60 M20 x 2,50 6704 : 140 34 i 12,00 : 16,0
M10 x 1,50 2243 | 100 24 : 550 7,0 M22 x 250 | 7240 i 140 34 i 1450 : 18,0
Mizx 1,76 3§ 2923 i 110 29 i 700 & 9,0 M24 x 3,00 7819 | 160 38 : 14,50 : 18,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2219) HSSE DIN 371

Aceros inox Aciers inox / Stainless steel En
Aplkadones 1 Applications
‘ |
J— ‘W
d]( wox [ o
E—
L
Dxp e Lo d ’ Oxep € Lo 1 d
............... mm i T i WM omm : mm G omm SRR USSR SOt M. NO..... 00 L.\ ... .0
M3 x 050 | 1895 | 56 11 | 270 | 35 M6 x 1,00 21,16 | 80 19 490 | 60
M4 x 0,70 1966 | 63 13 | 340 : 45 M8 x 1,25 2443 | 9 22 : 620 : 80
M5 x 080 | 1966 i 70 16 : 490 ! 60 M10x 1,50 | 30,73 | 100 24 800 | 100

zzzo) HSSE DIN 376 B[ I“E’]
]

Aceros inox Aciers inox / Stainless steel E
Aplkulom 1 Applications
M —
d[ I {mox| [ %/[g
e =
L
O p e L 1 A d Dxp e | L 1 A d
mm : mm mm mm mm mm mm mm mm mm
M4 x070 | 1971 i 63 13 | 210 | 28 M14 x 200 | 4415 | 110 30 | 900 | 14,0
M6 x 050 @ 1967 i 70 16 | 270 : 35 M16 x 200 = 5002 ;| 110 30 @ 900 : 120
M6 x 100 | 27,76 | 80 19 | 340 : 45 M18 x 2,50 6826 | 125 34 : 11,00 : 14,0
M8 x 1256 : 2443 : 90 22 | 490 : 60 M20 x 2,50 8061 | 140 34 i 12,00 : 16,0
M10 x 1,50 @ 3073 : 100 24 | 550 7,0 M22 x 2,50 8597 | 140 34 | 14,50 : 18,0
M12x 1,756 | 3592 i 110 29 | 7,00 : 90 M24 x 3,00 91,76 160 38 : 14,50 | 18,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

Tol.

2133) HSSE DIN 371 | 6H

Aluminio Aluminium
Aplicaciones / Applications

’Qm;P€LIZd ,Qm;P e o A d

mm mm mm mm ) : H mm mm i mm mm
M3 x 050 : 1663 : 56 11 : 270 | 35 M6 x 1,00 1750 80 19 | 49 | 6,0
M4 x 0,70 i 16,63 : 63 13 ¢ 3,40 4,5 M8 x 1,26 20,94 90 22 6,20 8,0
M5 x 080 : 1663 : 70 16 . 490 : 60 MI0x 150 . 2468 . 100 24 : 800 . 10,0
FAk?d ) HSSE DIN 376 B- iy L
AZ I

6H

i iwnsdl

Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

,7 Dxp e Lo A d ) D+ € o A d

L LV, L AL BT, (O SN L. U WL LR
M4 x070 | 1663 : 63 13 | 210 | 28 M10x150 | 2468 | 100 24 | 550 : 7.0
M5 x080 | 1663 | 70 16 | 270 | 35 M12x175 | 31,13 | 110 29 | 7,00 : 90
M6 x100 | 1750 : 80 19 i 340 : 45 M14x200 | 3877 : 110 30 i 900 : 110
M8 x125 | 2094 | 90 22 | 490 | 60 M16x2,00 | 5141 | 110 30 i 9,00 : 120




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2184) HSSE DIN 371 m B-AZ

Aluminio Aluminium
Aplicaciones 7 Applications
|
—
——————— == — 2
i ————p =
| ————— | St — = 1
b — —
L
Dxp e L | 1 4 ]’ Dxp e e 1 LA
) mm 3 mm mm_ mm : mm mm ! mm mm mm mm
M3 x 0,50 23,53 5 1 2,70 35 M6 x 1,00 26558 | 80 19 49 | 60
M4 x 0,70 2439 i 63 13 | 340 | 45 M8 x126 | 3016 | 9 22 | 620 | 80
M5x080 2469 i 70 16 i 490 | 60 MIOx150 i 3470 i 100 24 | 800 {100

ral:x» ) HSSE DIN 376 m

Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

mm mm | mm  mm

. LA L N S . L RO UV SO O, L
M4 x0,70 2439 | 63 13 | 210 : 28 M10 x 1,50 | 3470 | 100 24 | 550 i 7.0
M5 x 0,80 2469 | 70 16 : 270 i 35 M12 x 175 | 4202 | 110 29 | 700 | 90
M6 x 1,00 2558 | 80 19 | 340 | 45 M14 x 200 | 57,03 ; 110 30 | 900 : 110
M8 x125 (3016 | 90 22 | 490 | 60 M16 x 200 | 6559 | 110 30 | 900 | 120

190 N ™ T



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2230, HSSEX DIN371
)

Titanio Titanium
Aplicaciones / Applications

@ir e A e e v 1 KA
mm L i mm mm i mm omm o mm ; Comm mm C mm Comm
M5,00 x 0,80 3730 70 14 4,90 6,0 MB8,00 x 1,25 : 46,55: 90 20 6,20 8,0
M#6,00 x 1,00 33,»15; 80 18 i 4,90 6,0 M10,00 x 1,50 : 58,00 : 100 20 8,00 10,0
ASP M Form. ; L, Tol. n
r¥Xil ) HSSEX DIN376 B (I HX
2052 ||DIN 13 Gun | 4 6

' Titanio Titanium

Aplicaciones / Applications

D € oL | Z d D:p € i L I Z :od
mm f pomm omm :omm mm mm : iommoomm o omm . omm
M8,00 x 1,25 | 5255 90 22 490 : 6,0 M12,00 x 1,75 7730: 110 29 : 700 i 9,0
M10,00 x 1,50 | 6275 100 24 | 550 | 70 M14,00 x 2,00 9665: 110 30 | 9,00 i 11,0

M16,00 x 2,00:70835: 110 32 i 900 : 12,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2244) HSSEX DIN371
) )

Aplicaciones / Applications
R
dw I [N — " |
L
Dxp L | d Dxp L I d
mm € om om W wm " o € om om . hm . omm
M5,00 x 0,80 :2855: 70 28 490 i 6,0 M8,00 x 1,25 13975: 90 35 | 620 | 80
M600 x100:2975: 8 32 : 4% : 60 M10,00 x 150 | 4750 : 100 39 | 800 i 10,0
F
7726 ) HSSEX DIN376 ASP L Bhfiol
2052 |IpIN 13 1] “Gun”
Aplicaciones / Applications
|
v-—iv
e So—— 1
' L

)% lell LiEis e 121k L 12 ]2

mm mm mm mm‘ mm 3 mm : mm mm
M8,00 x 1,25 i 45,75: 90 35 490 i 60 M12,00 x 1,75:6365: 110 29 i 700 i 9,0
M10,00 x 1,50 : 52,25 100 39 550 | 70 M14,00 x 2,00:80,95: 110 30 . 9,00 : 11,0
T, — I T, s A M16,00 x 2,00:9045: 110 32 9,00 : 12,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

Form Tol ™
Y s om RAETH.

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ Jiio9

Aplkzdms 1 Applications

;\ |
«| @D =z o
L
Op € Lo A d O:p € L A d

s M. it P e L LI O il N .. e Y, o o g s 33 OO N s 2
M2,00 x 040 | 2860 | 45 5 | 210 | 28 M450 x 075 . 2165 . 70 7 | 490 | 60
M2,50 x 045 | 2860 . 50 5 | 210 | 28 M500 x 0,80 . 71,73 = 70 8 | 49 60
M260 x 045 i 2860 | 50 5 : 210 : 28 M6,00 x 1,00 . 1285 . 80 10 | 48 | 60
M3,00 x 050 | 1274 | 56 6 | 270 | 35 M7,00 x 1,00 | 1649 = 80 10 : 550 . 7,0
M350 x 060 @ 1569 @ 56 6 | 300 @ 40 M800 x 1,25 | 1533 @ 90 14 : 620 . 80
M400 x 070 | 1274 ¢ 63 7 | 340 | 45 M10,00x 1,50 | 7783 100 16 : 800 10,0

M MF
DIN 13 || DIN 13

pALLD ) HSSE DIN 376/374

‘ Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplicaciones / Applications
.l
d | M o
I == — "
L
Dxp & L 1 d ) Dxep € L I d

mm mm mm mm mm mm : m m _________ mm
M3,00 x 050 : 72,14 56 6 | 200 i 22 MF1500x 1,50 i 4680 : 100 15 i 9,00 : 12,0
M4,00 x070: 72714 i 63 7 | 210 | 28 MF16,00 x 1,00 702,00 | 100 15 | 9,00 : 12,0
M500 x080 71,73 | 70 8 : 270 i 35 MF16,00 x 1,25 8466 : 100 15 : 9,00 : 12,0
M6,00 x 100 7285 @ 80 10 : 340 | 45 MF16,00 x 1,50 i 4088 | 100 15 i 9,00 : 12,0
M7,00 x100: 7649 i 80 10 : 430 ! 55 M16,00 x 2,00: 3697 | 110 20 : 9,00 : 12,0
MF800 x 1,00 | 1987 i 9 14 | 490 | 60 MF18,00x 1,50 i 51,7 : 110 22 | 11,00 | 14,0
M800 x 125 71533 ¢ 90 14 | 490 | 60 MF18,00 x 200: 9750 : 125 25 | 11,00 | 14,0
MF9,00 x 1,00: 2560 : 90 14 | 550 | 7.0 M18,00 x 250 : 4963 | 125 25 | 11,00 | 14,0
M9,00 x 1,25 | 24,39 90 14 i 550 : 7,0 MF20,00 x 1,60 i 59,12 i 125 22 | 12,00 : 16,0
MF10,00x 1,00 | 2346 | 90 10 | 550 | 7,0 M20,00 x 250! 5287 | 140 25 | 12,00 @ 16,0
MF10,00 x 1,25 ;| 2550 : 100 16 | 550 : 7,0 MF22,00 x 1,50 ; 6387 | 125 22 | 14,50 : 18,0
M10,00 x 150 17783 | 100 16 : 550 : 7,0 M22,00 x250: 6830 | 140 25 | 1450 @ 180
MF11,00x 100 768 i 9 1 : 620 : 80 MF24,00 x 1,50 : 8670 | 140 25 : 14,50 : 18,0
MF11,00x 1,25 | 6667 | 100 16 | 620 | 80 M24,00 x 3,00 8339 = 160 30 . 1450 18,0
M11,00 x 1,50 | 54,41 00 16 : 620 : 80 MF26,00 x 1,60 | 93,62 140 25 | 14,50 : 18,0
MF12,00x 1,00 i 30,16 i 100 15 | 7,00 i 90 MF27,00 x 1,50 : 10700 140 25 | 16,00 : 20,0
MF12,00x 1,25 | 2885 i 100 15 : 700 i 90 M27,00 x 3,00 10213 | 160 30 | 16,00 @ 20,0
MF12,00x 1,50 ; 2778 : 100 15 | 7,00 : 90 MF28,00 x 1,50 : 10700 : 140 25 | 16,00 : 20,0
M12,00 x 1,75 | 2387 | 110 18 : 7,00 : 90 MF30,00 x 1,50 : 13337 : 150 25 | 18,00 : 22,0
MF14,00 x 1,00 i 4870 ;| 100 15 | 9,00 : 110 MF30,00 x 2,00 | 281,66 . 150 25 : 18,00 ' 22,0
MF14,00 x 1,25 | 41,59 | 100 15 i 900 i 110 M30,00 x 3,50 730,87 | 180 35 | 18,00 ' 22,0
MF14,00 x 1,50 | 37,32 | 100 15 | 900 | 110 M33,00 x 350 75724 . 180 35 ; 20,00 : 250
M14,00 x 2,00 | 3056 : 110 20 : 9,00 ;110 M36,00 x 400 212,18 | 200 40 ; 22,00 : 28,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

) or =L ]

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel EE

Aplinuom 1 Applications

M3 x 050 | 2807 i 100 6 i 270 : 35 M8 x125 | 4089 | 150 14 | 620 . 80
e v L e o e M10x 150 | 4946 | 150 16 | 800 | 100
M5 x 080 @ 3230 : 120 8 : 490 : 60 M12x 175 | 5148 : 150 18 : 900 120
M6 _x 1,00 3230 i 120 10 : 490 @ 60 i : .

2166’ HSSE DIN 371 ‘.l e E

Aceros 400 - 800 N/mm?* Aciers / Steel BE
Apiudoms 1 Applications
et
d| @) -&Wb
: |
Qxp € L1 | Z Lod Dxp e L I IZ o d
mm mm mm : mm mm mm mm mm : mm mm
M3x050 | 2052 | 56 6 | 270 i 35 M6 x100 27,72 | 80 10 : 490 : 60
M4x070 | 2052 | 63 7 . 340 | 45 M8 x1,25{ 2592 | 90 14 | 620 . 80
.MBx080 ; 1981..:.70. .8 . 480 160 . M10x 150 307 110 16 : 800 100
2165 HSSE DIN 376 s

DIN 13

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ J11od}

Aplkulonu 1 Applications

L
D:xp e L [ d Qxp € L [ d
AL, S SUPRIOO WOL.... ... O Wil mm__ il SO | SO W L., OO ... N .
M8 x125 2592 | 90 14 . 490 | 60 M14 x2,00 | 4940 | 110 20 | 900 | 110
M10x150 | 307 | 100 16 | 550 | 7,0 M16 x2,00 | 5965 | 110 20 | 900 | 120

M12x175 | 3450 i 110 18 : 700 90




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

rAr(l ) HSSE DIN 371 .

Aceros 400 - 800 N/mm?

lolkadones 1 Applications

}-41~—4
d J ( I =3 |
\ A A ) 2
L

’ @:r | g T 7 B ) Orp € Lo I
mm i mm mmv : mm ‘mm mm ; : mm mm ¢ mm { mm
M3x050 | 1785 i 56 5 : 270 | 35 M6 x 1,00 1888 | 80 10 : 490 @ 60
M4x070 | 1785 | 63 7 | 340 | 45 M8 x125 | 2253 | 90 14 : 620 . 80
M5x080 i 1721 : 70 8 i 490 : 60 M10x 1,50 : 2671 : 100 16 8,00 : 100

"2°8) st OM e .l.l.l@“
DIN 13 6G

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Aolkadm: 1 Applications

x | X i d
) % lelaan B ) % e il K

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, I e I 3L N, P B
M8 x125 | 2263 | 90 13 i 490 | 60 M16 x200 : 4972 | 110 20 : 9,00 : 120
M10 x1,50 | 2671 | 100 16 i 550 | 7,0 M18 x 2,50 6773 | 125 25 | 11,00 . 14,0
M12 x1,75 | 3565 : 110 18 : 7,00 . 90 M20 x250 71,26 | 140 25 : 12,00 | 160
M14 x2,00 | 41,17 110 20 i 9,00 | 11,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

Form. 1 Tol
2108) HSSE DIN 371 ; | RN

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel EE

Aplkadones 1 Applications

Oxp L I d e L I d
SRR L € b M I o € ............. Ll BN LSS RO LB 22
M2,00 x 040 | 1608 | 45 8 | 210 @ 28 M6,00 x100 | 7368 @ 80 19 | 49 = 60
M3,00 x 050 : 7349 | 56 11 | 270 35 M7,00 x1,00 . 7659 = 8 19 | 550 @ 70
M4,00 x 0,70 | 1294 . 63 13 | 340 = 45 M800 x125 @ 1634 & 9 2 | 620 = 80
M5,00 x 0,80 | 1248 | 70 14 | 480 . 60 M10,00x 180 | 1936 [ 100 24 : 800 : 100

2107

' Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplicaclones / Applications

pr§€§L|§Zd ,pr§€.L|§Z_d

mm mm mm mm mm mm mm mm  mm

M4,00 x070 : 7283 : 63 13 : 210 . 28 M16,00 x 200 : 3774 : 110 30 . 9,00 12,0

X
M500 x080 1239 . 70 16 | 270 35 M18,00 x 250 | 4997 - 125 34 | 11,00 @ 14,0
M600 x100: 7368 : 80 19 | 3,40 45 M20,00 x 250 : 5324 : 140 34 | 12,00 : 16,0
M7,00 x100. 7659 | 80 19 | 430 55 M22,00 x 250 | 6565 @ 140 34 | 1450 | 18,0
M800 x125: 1634 : 90 22 | 490 60 M24,00 x 300 . 7977 : 160 38 | 1450 : 18,0
M10,00 x150 @ 1936 | 100 24 | 550 7,0 M27,00 x 300 . 9878 @ 160 38 | 16,00 . 20,0
M12,00 x175 2586 | 110 29 : 7,00 . 9,0 M30,00 x 350 | 712579 | 180 45 | 18,00 : 22,0
M14,00 x200 ' 307 : 110 30 : 9,00 110 'M36,00 x 400 @ 20285 | 200 56 : 22,00 : 28,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

Aceros 800 - 1100 N/mm? Adiers / Steel n AL nn

Aoliw:ionls 1 Applications

’an;P€L|IZ[d ) Qm;‘P € LIjZéd

mm  mm mm | mm

M3x050 | 1627 @ 56 6 . 270 | 35 M6 x 1,00 1773 . 80 10 | 490 | 60
M4x070 | 1702 | 63 7 | 340 | 45 M8 x 1,25 2161 0 9 14 | 620 | 80
.M5x080 : 1661 : 70 8 i 490 : 60 M10x1580 : 2713 1100 16 i 800 :100
2117 Form.
HSSE DIN 376 e 6l IS A B
Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel - "
Aplkldonos 1 Applications
) .
L -
d\ (= - > Lf)
L
’ g‘p‘€'L|l[ZI;d )pr e A 7 B
L) o T kT . st oM D mm L mm
M10 x 1,60 | 2713 | 100 16 | 550 | 7,0 M14 x 2,00 4219 | 110 20 : 9,00 {110
M12x 1,75 | 3406 0 110 18 : 7,00 | 90 ...M16 x 2,00 4969 .110 .20 i 9,00 ;120



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

Aceros 800 - 1100 N/mm?

lolkadones 1 Applications

’ Qrm:wp € mLm mlm

M3x 050 | 2355 | 56 5
M4 x 070 | 2392 | 63 7
M5 x 080 | 2582 i 70 8

ASP Form
rarxy ) HSSEX DIN 376 .

Aceros 800 - 1100 N/mm?

Aolkadoms 1 Applications

M6 x 1,00 2660 | 8 10 | 49 : 60
M8 x125 | 3428 | 9 13 | 620 8,0
M10x 150 : 41,55 i 100 15 i 800 :100

mm ¢

M8 x125 | 3556 : 90 13
M10x150 | 4242 @ 100 15
M12x1,75

M16x200 8324 | 110 20 | 900 : 120
M18x250 : 10584 | 125 25 11,00 & 140
M20x250 : 771336 i 140 25 {12,00 16,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

rArg:y ) HSSEX DIN 371 E

Aplicaciones / Applications
) Dxp e L A d Dxp € L d
L. S B . - .. . 00N o SR TR 18, ... . mm_i mm_
M3 x 050 | 2634 | 56 11 : 270 | 35 M6 x 1,00 | 2995 : 80 17 : 490 : 60
M4 x 070 | 2634 63 13 = 340 | 45 M8 x 125 | 3428 | 90 20 | 620 : 80
M5 x 080 | 2799 : 70 15 : 490 ! 6,0 M10x 150 | 4485 100 20 : 800 :100

ASP Form. %' n
Aved ) HSSEX DIN 376 m. W erix | ‘

) JiS) e ) )

Aplicaciones / Applications

} % lelsli|B)d ) % e LB

. om .1 mm 45 : o i S mim
M8 x 125 | 3763 . 90 22 . 490 | 60 M16 x 2,00 8994 | 110 32 i 900 | 120
M0 x 150 | 4933 : 100 24 | 550 | 7.0 M18 x 2,50 | 12262 | 125 34 (11,00 | 140
Mi2x 1,75 : 6258 : 110 29 : 700 | 9,0 M20 x 2,50 : 13727 | 140 34 (12,00 : 160

Mi4 x 200 : 86,75 110 30 900 11,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

ravdrl ) HSSE DIN 371

Aceros inox
Aplkkaes 1 Applications

Dxp Lo Orp L I d

) _______________ mmo ? ,,,,,,,,,,,,,, mm _mm %[ ____________________ mmo ? _____________ mm mm mm : mm
M3 x 0,50 16,79 56 6 2,70 M6 x 1,00 1792 ¢ 80 10 | 490 | 60
M4 x 0,70 16,79 63 7 | 340 M8 x 1,25 21,06 | 9 14 : 620 | 80
M5 x 0,80 i 16,79 . 70 8 4,90 M10x 1,50 : 25,69 i 100 16 | 8,00 10,0

L e © [ o |5 e @

Aceros inox Aciers inox / Stainless steel E

Aplkxlom 1 Applications

mm mm : mm | mm

1,00 1792 80 10 | 3,40

M6 x M16 x 2,00 5219 i 110 20 | 9,00 i 12,0
M8 x 1,25 21,05 9 14 i 490 M18 x 2,50 70,14 : 125 25 111,00 : 140
M10 x 1,50 2569 : 100 16 : 550 M20 x 2,50 74,75 | 140 25 (12,00 : 16,0
M12 x 1,75 3474 . 110 18 | 7,00 M22 x 2,50 7966 | 140 25 : 1450 : 18,0
,,,,, M14 x 2,00 © 43179 | 110 20 : 900 (11,0 .M24 x 300 : 8444 : 160 30 : 1450 : 18,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2221) HSSE DIN 371 |

Aceros inox
Aplkxlones 1 Applications

) 7, FU Lo A , Qe e v v KAy
. ot R S o owm w0090 SR S WV ... NOR..... B (L JER .
M3 x 050 : 2045 56 6 ; 270 | 35 M6 x 1,00 2229 i 80 10 490 i 60
M4 x 070 | 21,16 63 7 i 340 | 45 M8 x 1,25 2637 | 9 14 : 620 : 80
M5 x 080 : 21,76 : 70 8 i 490 : 60 M10x 1,50 3339 i 100 16 : 800 :100
Y273 ) HSSE DIN 376 il =7 '
DIN 13 i 6H %

Aceros inox Aciers inox / Stainless steel E

Apll:lclonﬂ 1 Applications

2,00 5840 : 110 20 | 9,00 | 120

M6 x 1,00 22,34 80 10 3,40 4,5 M16 x

M8 x 1,256 26,38 90 14 4,90 6,0 M18 x 2,50 76,25 125 25 11,00 ; 14,0
M10 x 1,50 33,40 100 16 5,50 7,0 M20 x 2,50 88,32 140 25 12,00 : 16,0
M12 x 1,75 41,43 110 18 7,00 9,0 M22 x 2,50 93,23 140 25 14,50 18,0
M14 x 2,00 50,11 110 20 9,00 11,0 M24 x 3,00 98,01 160 30 14,50 18,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

) oo RENA="

Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

|
o| A= % ¥s i
L
) @ e L 4 O:p € e o0 i A4
mm ) : mm mm | I'l'lmw mm mm i3 mm mmri mm 3 mm
M3 x 050 1505 i 5 11 | 270 | 35 M6 x 100 | 1666 | 8 19 . 49 60
M4 x 0,70 1505 : 63 13 340 | 45 M8 x 125 1989 | 9 2 | 620 | 80
M5 x 080 : 1535 : 70 16 i 490 | 60 M10 x 1,50 : 2349 : 100 24 : 800 : 100
M Form. ';‘ Tol.
2181’ HSSE DIN 376 o 7 en IS B
2 A
Aluminio Aluminium
Aplicaciones / Applications
) e b
d = ———— -, [
1 3 { AL | -" - > AQ
L

) % e se B A ) % e w4 B 2

RN RSSO JOOR . WL ..., SO0 L. SRTRSL...LI N, YN o L E L L
M6 x 1,00 | 1666 80 19 | 340 | 45 M12 x 1,75 2793 | 110 29 | 7,00 9,0
M8 x 1,25 1989 | 90 22 : 490 | 60 M14 x 2,00 4083 : 110 30 | 900 110
MI0x 150 | 2349 i 100 24 : 550 : 70 M6 x 200 i 8506 | 110 20 ;900 120




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

) oo s e ®

Aluminio Aluminium

Aplicaciones / Applications

, Qm;P € L [ Z d , Dxp - L |‘[Z‘d

i : ;. mm mm  ‘mm mm » mm ;. mm mm i ‘mm mm
M3 x 0,50 21,96 56 11 270 i 35 M6 x 1,00 | 2472 80 19 | 49 | 60
M4 x 0,70 22,81 63 13 | 340 | 45 M8 x 1,26 29,12 % 22 | 620 | 80
M5 x 080 : 2343 : 70 16 : 490 : 60 M10x 150 : 3352 : 100 24 i 800 : 100

ALL) ) HSSE DIN 376 i oy 14

DN 12 ; P
Aluminio Aluminium
Aplicaciones / Applications
|

l
I
|
2]

L
Dxp € L | Z d Dxp I & & & (. |
PN TSNS SOOI O[S0 IS AL IR L] NN ... DO O LR LT O
M6 x 1,00 24,72 80 19 340 : 45 M12 x 1,75 3880 i 110 29 i 7 9,0
M8 x 1,25 29,12 90 22 490 : 60 M14 x 200 | 5370 | 110 30 9 11,0
M10 x 1,50 3352 100 24 550 : 7,0 M6 x200 i 6928 : 110 30 : 9 12,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

) wccowon 55 i e ©

Titanio Titanium
Aplkadom 1 Applications

) Oxp e L | [ 4 Qe T4y I A e
mm i mm mm : mm i mm mm : : mm mm‘ mm mm
M5,00 x 0,80 : 36,75 70 14 490 : 6,0 M8,00 x 1,25: 4795: 90 20 i 6,20 8,0
MB,00 x 1,00 3830 80 18 . 490 | 60 M10,00 x 1,50 | 5715 100 20 | 800 | 10,0

s [1| jilofim©

Form. |
DIN 13

Titanio Titanium
Aplkadoncs 1 Applications
|
b
J—— - |0
L

Oxp € Lo A O:p Le i L 7 I
mm : mm mm mm : o mm mm mm mm : mm mm
M8,00 x 1,25 61,800 90 22 49 i 60 M14,00 x 2,00 { 117,65: 110 30 9,00 | 1,0

M10,00 x 1,60 | 73,75: 100 24 550 i 70 M16,00 x 2,00 {72525 110 32 : 9,00 | 12,0
MIZ00x1,75; 89,90; 10 28 5 300 ; 90 : 5 : i




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

ASP M Form. | /A, Tol.
]

Niquel
Aplicaciones / Applications
T L —— ’ I . 1
d i { N \WIG
L

Dxp € Lo | Z d Dxp € oL | Z 4
oty G- L WM mm i omm :omm o b i MM  mm comm o mmo
M5,00 x 0,80 ;33,00g 70 28 49 | 60 M8,00 x 1,25:4590: 90 35 | 620 . 80
M6,00 x 1,00 13365! 80 32 | 490 | 60 M10,00 x 1,50 | 5485: 100 39 | 800 | 10,0

ASP \Y/| Form. Az Tol. (
) e

) ) Niquel

Aplicaciones / Applications
l—¥I 4
T — A T
ea——o Sy 0
- —— . ~vvy - =
- |
Oxp be | b P A e O e L N Z
mm { iomm  mm : mm mm mm iomm mm i mm  mm
M8,00 x 1,25 5300 90 35 : 490 : 60 M14,00 x 2,00 | 9350 110 30 | 9,00 | 11,0
M10,00 x 1,50 : 60,35! 100 39 : 550 : 70 M16,00 x 2,00 704,50: 110 32 | 9,00 : 12,0

M12,00 x 1,75 § 7350 110 29 | 700 : 9,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

ASP Fom, | e
2 ) wssex o 37 A e © 18] s i @

Aceros 800 - 1100 N/mm?

Aciers / Steel

Aolk:dones 1 Applications
|
} “
| O o
L

’Gw?€ ERZEN ’G"P§€§l
SO SN o iomm  mm i mm i.mm .. IO ...
M3x 050 | 2449 . 56 10 i 270 = 35 M6 x100 | 2999 | 80
Max070 | 2449 @ 63 7 | 340 | 45 M8 x125 | 4038 | 90
.M5x080 : 2750 : 70 8 i 490 : 60 M10x 150 : 49711 i 100

2187) HSSEX DIN 376

Aceros 800 - 1100 N/mm?

DIN 13

Form.
6HX

mm | ‘mm mm

10 | 490 | 60
13 | 620 8,0
15 | 800 : 100

=

Aplkadom 1 Applications
I
L
Oxp Lo d Oxp L
)€ ,,,,,,,,,,,,,, mm_mm %"‘"‘ ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, MR mm_
M12x175 | 6706 . 110 18 | 700 i 90 M16x 2,00 | 10224 | 110

M14x200 | 8413 | 110 26 : 900 : 110

Aciers / Steel




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

ASP Form
) T B e TR B )

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

lolkadones 1 Applications

d| GIB ———
i — - — — ettt it ST
L
’Q‘P 5€§L| A d ) Dxp e L BRI
}mm‘ ) 3 mm mm i mm mm ) mm_ £ i mm mm i ‘mm‘ mm
M3 x050 | 2569 | 56 10 : 270 | 35 M6 x100 | 31,26 | 80 10 . 49 | 60
M4 x070 : 2569 | 63 7 | 340 : 45 M8 x1,25 41,93 © 9 13 | 620 | 80
M5 x080 : 2878 : 70 8 : 490 : 60 M10 x150 : 5085 : 100 15 : 800 :100
P¥4%® ) HSSEX DIN 376 ASP B
1
2030 (|piN 13 ! 6HX
Aceros 800 - 1100 N/mm? Aclers/Steel
lpuadoms 1 Applications
|
b |
. = _aaeaaaeaaing
d‘ ] — - — EAssAsaAseAEL ]9
5 ,
Osp | S - d [ I A T - d
) ,,,,,,,,,,,,,,,, m € o owm %I ,,,,,,,,, e ullcmns) om0 € om wm % ,,,,, B N
M12 x1,75 | 6527 | 110 18 7,00 i 9,0 M16 x 2,00 109,95 | 110 27 : 9,00 : 12,0

M14 x200  91.83 | 110 26 9,00 : 11,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

ASP Form. |L__&
) I S N

Aceros 800 - 1100 N/mm? Acners/SteeI
Anlkadones 1 Applications
M B
o] O
, L :
’vaé,éftlilZI?d ’Qx?i€§LI§IZI§d
S mm em | om L om_mm . mA o mm
M3 x050 | 2449 . 56 10 . 270 | 35 M6 x100 | 2999 | 8 10 | 49 | 60
M4 x070 | 2449 i 63 7 | 340 | 45 M8 x1256 | 4038 | 9 13 i 620 | 80
M5 x080 i 2750 : 70 8 i 490 : 60 M10 x150 i 4971 i 100 15 : 800 i 10,0
Form.
HSSEX DIN 37 ASP
2215) SSEX 376 2080 || 15 6GX

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

Aplkxlonu 1 Applications

M12 x1,75 | 61,05 | 110 18 : 700 : 90




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

ASP Fom ==
ry4t:® ) HSSEX DIN 371 - - EE

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel
lolkadones 1 Applications
d% ) —
1 A
L
’ O e 5€§L| A d ) Dxp e L PG d
»mm‘ ) 3 mm mm H mm mm ) mm_ i i mm mm i ‘mm‘ mm
M3 x050 : 2569 : 56 10 : 270 | 35 M6 x100 | 31,26 i 8 10 | 490 | 60
M4 x070 | 2569 : 63 7 340 : 45 M8 x1,25 41,93 | 9 13 | 820 | 80
M5 x080 i 2878 i .70 .8 .49 : 60 M10 x150 : 5085 : 100 15 : 800 : 100
Form.
HSSEX DIN 376 ASP “

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel

lolludoms 1 Applications




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

o) R v 4 T

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )11
Aplkadonu 1 Applications
L
L I d L I d
’ _____ @xp € om_om  wm Z gm )g’ ___________________ € mm_am !'"Zml _________ 2. mm
M3 x 0,50 22,44 70 22 - 3 2.2 M14 x 2,00 51,26 200 56 i 9,00 3:11,0
M4 x 0,70 22,44 90 25 2,10 3 2,8 M16 x 2,00 62,81 200 63 : 9,00 3:120
M5x0,80 : 2308 100 28 : 270 3: 35 M18x250 | 7690 (220 63 : 11,00 : 4 | 140
MBx1,00 | 2740 (110 32 : 340 {3: 45 M20x2,50 | 89,07 (250 70 : 12,00 4 |160
M8x125 | 2500 :125 40 | 490 3: 60 M22x2,50 | 71406 280 80 : 1450 : 4 i 18,0
M10 x 1,50 38,46 140 45 : 550 3 7,0 M24 x 3,00 134,55 280 80 ! 14,50 4 i 18,0
_M12x175 | 4614 180 50 : 7.00 3 90 ‘ ‘

- I 4 i T E B

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel) ¢ )10
lalladone: 1 Applications
A I i
(| —— — e m—
L
Dxp L | d Dxp L | d
’ ............. | O € .............. om..moy e N € ,,,,,,,,,,,,, . mm ...
M3 x 050 | 4271 i 280 12 . 25 M14x200: 9571 | 420 50 | 110
M4 x 070 | 4271 i 280 17 : 30 M16 x 200 | 74643 | 420 50 | 129
M5 x 080 : 4271 : 280 20 : 38 M18 x 250 | 17554 | 530 62 : 14,2
M6 x 1,00 i 4271 i 280 25 4,5 M20 x 2,50 | 232,68 | 530 63 | 16,1
M8 x 1,26 | 498 : 280 31 6,1 M22 x 2,50 ;| 268,18 | 530 62 | 180
M10x 1,50 | 5425 : 280 37 7.8 M24 x 3,00 | 37557 | 530 75 © 192

M12x 1,75 | 9700 : 420 43 i 94




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

M Tol.
o A

‘ Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel
Aplicaciones / Applications
I
5 |2 ]
L
Q1P1€§LII25ZE(‘] @ | o L 1w 1 d
mm .. i mm mm mm : mm ;o mm ... pJm mm  Tm o mmo L mm
M3x050 | 3041 | 56 16 11 : 240 : 30 M8 x125: 3797 | 95 26 25 : 620 : 80
M4 x070 | 3041 | 63 18 14 : 3,00 : 40 M10x 1,50 41,78 | 106 30 31 800 [ 10,0
M5x080 i 3047 | 71 20 18 : 380 | 50 M12x 1,75 4937 | 115 32 35 9,00 i 12,0

M6x 1,00 i 3367 i 80 22 22 : 490 : 6,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

| € bt =

Aceros 400 - 800 N/mm? Acners/Steel
Aplludones 1 Applications

- e I fi

1| (TF — 4

T '
L I d L I d
LA € om o o wm A € _om om  hm . mm
N4 - 40h 20,31 56 11 | 270 35 Ne10 - 24h 20,31 70 16 | 490 : 6,0
N9 - 40h 2031 : 5 11 2,70 35 N12 - 24h | 21,30 80 19 | 480 | 60
N% - 32h 19,33 56 11 3,00 4,0 14 -20h : 18,03 80 19 i 550 : 7,0
N -32h i 1933 : 63 13 : 340 @ 45 516 -18h i 1917 : 90 22 ! 620 : 80

' Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplicaciones / Applications
| —
L — —— ,,mw.z,\
d| = ——— 40

0 ;
L | o d Lo d
,g" ,,,,,,,,,,,,,,,, € %‘""" ) ,,,,,,,,,,,, @ € om wm o  mm
1/4 - 20h 1803 i 80 19 | 340 | 45 3/4 - 10h 61,38 | 125 35 | 11,00 | 14,0
5/16 - 18h 2040 | 9 22 490 | 60 758 - 9h 8087 | 140 36 1450 : 180
3/8 - 16h 2328 | 100 24 | 550 | 7,0 * - 8h 106,19 | 160 38 | 1450 : 18,0
7/16 - 14h 3200 | 100 24 620 | 80 /8 - 7h 134,09 | 180 45 18,00 | 22,0
1/2 - 13h 3511 1 110 29 i 7,00 | 9,0 /4 - 7h 164,41 | 180 45 : 18,00 | 22,0
9/16 - 12h 4782 : 110 30 900 | 11,0 /2 - 6h 27722 1 200 55 24,00 | 32,0
58 _-.11h 4645 : 110 30 : 900 12,0 e e

) ) Aceros 400 - 800 N/mm?
Aplicaciones / Applications
‘ |
T ————__shiddddadidds,
d J [ - I — IQ
L
@ | g L | A d @:r | g L %

,,,,, oL EORL MO .. L. OO0, L. I .. L O L L
14 -20h | 3605 | 80 19 : 340 @ 45 916-12h i 9564 : 110 30 : 900 | 11,0
5/16-18h | 4080 @ 90 22 490 | 60 58 -11h | 9289 | 110 30 | 900 | 120
3/8 -16h i 4657 i 100 24 . 550 : 7,0 3/4 -10h: 12276 ¢ 125 356 | 11,00 | 14,0
716-14h | 6407 | 100 24 | 620 | 80 78 -9h | 161,74 | 140 36 | 1450 | 180
12 -13h | 7022 | 110 29 700 © 90 1" -8h i 21237 . 160 38 | 1450 | 180




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

;AL ) HSSE DIN 371 e BT @ ‘

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )19
Aplkxlonu 1 Applications
L,
— -
d I - - — mﬂ[g

N°4 - 40h i 2437 i 56 11 270 i 35 N°10 - 24h | 24,37 70 16 490 | 60
NG - 40h | 2437 | 56 11 270 i 35 N12 - 24h | 2555 80 19 | 490 : 60
N% - 32h | 2322 | 56 11 i 300 : 40 14 -20h | 1968 | 80 19 i 550 : 7,0
N°g - 32h | 2322 : 63 13 340 | 45 /16 - 18h | 2246 : 90 22 : 620 . 80

ratEd ) HSSE DIN 376

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ‘E
Apllcxloncs 1 Applications
_ |
/] = &
' L
L1 S d Lo Cod
) or e bw B & ) o e Ha B L
1/4 - 20h | 1968 | 80 19 | 340 | 45 58 -1h i 51,10 : 110 30 i 9,00 120
516 - 18h | 2249 | 90 22 | 490 : 60 34 -10h | 6759 : 125 35 : 11,00 | 14,0
38 - 16h | 35172 i 100 24 | 550 : 7,0 78 -%h i 8886 : 140 36 | 14,50 : 180
716 - 14h | 3512 : 100 24 | 620 f 8,0 1" -8h i 11663 | 160 38 | 1450 | 180
12 - 13h | 3850 : 110 29 i 7,00 : 90 11/8- 7h i 14822 i 180 45 | 18,00 i 22,0
9/16 - 12h | 51,70 | 170 30 | 9,00 11,0 1"/4-7h | 181,74 | 180 45 : 18,00 : 22,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2234) HSSE DIN 371 Lﬁf :'mﬁ ZB

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel °°°
Aplkadones 1 Applications
$—I-4
J— — LALLM T
d [ i le
¥ — 1

) 2 e LA B4 ) @ e L. Hoa

mm mm ;. mm mm mm mm | mm | mm

N° 540 h | 2850 56 11 | 270 i 35 1420 h | 24,56 80 19 | 550 70
N° 832h | 2810 63 13 | 300 : 40 5/16-18h | 287 9 22 ! 620 80
N° 1024 h | 2925 : 70 16 | 490 : 6,0 z : i |

UNC Form. .:.
2235) HSSE DIN 376 m m

Aceros 800 - 1100 N/mm? Acners/Steel
Aolkadonu 1 Applications
|
by
d[ . — > |
M— LA
L
,0!?5€.LI§IZTd )ﬁxP?,g;Ll?lZI?d
1420 h | 2456 | 80 19 i 340 i 45 91612h | 6273 | 110 30 i 9,00 | 11,0
5/16-18h | 2787 9 22 49 @ 60 5811 h | 6388 i M0 30 | 900 | 120

3/816 h | 4442 i 100 24 | 550 : 70 3410 h | 8759 | 125 35 . 11,00 | 14,0
L2 h 55013 1.10..29. 5 700 (.90 j ; f




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2238 BRI BT ilii

Aceros Inoxidables
Auﬁudones 1 Applications

)Gml:lpéLIZd )QH;P§€EL|Z;(1

) mm mm i mm i mm mm mm mm mm
N® 540 h 3046 : 56 n 2,70; 35 1/4-20 h i 24,60 80 19 5,50§ 70

N°® 832 h 2903 : 63 13 3,00 | 40 5/16-18 h 28,08 90 22 6,20; 8.0
N° 1024h : 3046 : 70 14 490 : 6,0 : : ;

UNC || Form. il Tol.

Aceros Inoxidables Aciers / Steel n@

Aplkadones 1 Applications

) % e aw B4 ) % e i B

..... LN O TR ... T . 00 .. O ...}
1420 h | 2460 | 80 19 : 340 | 45 9/16-12h | 6388 i 110 30 i 900 | 11,0
5/16-18h | 2811 i 90 22 490 | 6,0 5681 h i 6388 | 10 30 i 9,00 :120

3816 h | 4390 : 100 24 : 550 : 70 3410 h | 8449 | 125 35 . 11,00 | 140
M2A3 h 4813 1.0 .29 1700 ;.90 : 5 :



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

rAkrYa ) HSSE DIN 371

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aolkadones 1 Applications
|
¥ {
d[ = -\—{.W}a
L
L | d L | d
) _____________ il € . om wm  m . omm ) ___________ @:p € " om mm %I ______ mm__
N° - 40h 2777 56 6 2,70 3,5 N910 - 24h 2777 70 8 4,90 6.0
N25 40h 2777 56 6 2,70 3,5 N212 24h 26,72 80 10 4,90 6.0
N°6 32h 26,48 56 6 3,00 4,0 1/4 20h i 21,38 80 10 5,60 7.0
N8 - 32h _26_,48 63 7 3,40 45 65/16 18h 30,20 90 14 6,20 8,0

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ J1e]
Aallndones 1 Applications
| = e
: ,

i L i Cod i B | d

) Q"P : € . omm mm % { mm ) Dxp 5 € [ mm  mm ¢ % mm
/4 - 20h | 2672 80 10 | 340 | 45 58 - 11h | 5952 | 110 20 | 9,00 : 120
5/16 - 18h | 3022 9 14 | 490 | 60 3/4 - 10h | 7882 | 126 25 | 11,00 | 14,0
38 - 16h : 3380 : 100 16 | 550 : 7,0 78 - S i 12334 | 140 28 | 1450 : 18,0
716 - 14h i 4127 : 100 16 | 620 | 80 * - 8 | 15475 | 160 32 | 1450 | 180
12 - 13h : 4509 : 110 18 | 7,00 : 9,0 /8 - 7h | 27468 | 180 35 { 18,00 i 22,0
.9n6 - 12h i 61,79 : 110 20 i 9,00 :11,0 X4 - 7h i 16942 | 180 35 | 18,00 : 22,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2236 ) HSSE DIN 371

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) r )2}
Mlludonu 1 Applications
—
d | ——
[ ( =ASs Ut

SEOPTIE L NOTOSSSNCS . S P nLL B TR P, | (PR S | [T e o . A
N° 540 h ! 56 6 1/420 h | 2626 | 80
N° 832h | 63 7 5/16-18 h | 3648 | 90
_________ N° 1024 h | 3265 : 70 8 : 490 : 60
UNC Form. Tol. n
B1.1 EETEYws

Aceros 800 - 1100 N/mm? Aciers / Steel ) )}

Aplk)dones 1 Applications

" o OO LU AL GBI L. i e: " jo.mm  mm e mm
1420 h | 31,60 | 80 10 : 340 | 45 9M1612h | 7282 i 110 20 | 9,00 | 11,0
51618h | 3560 i 90 14 | 490 | 60 581 h | 7230 i 110 20 | 9,00 | 12,0
3816 h | 4310 : 100 16 : 550 | 70 3410 h | 9882 i 125 25 | 11,00 | 14,0
11243 h : 5672 : 110 18 | 700 | 90 f ; | =



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

rxZ0 ) HSSE DIN 371 gﬁﬁ

Aceros Inoxidables Aciers / Steel BE

Aolkadones 1 Applications

N 540h | 3471 | 56 6 | P 3, 1420 h | 2673 | 8 10| 550 i 70
N° 832h | 3370 63 7 | 300 4, 51618 h | 3776 | 90 14 | 620 | 80
N° 1024h : 3471 . 70 8 | | i ’ ' '

2241 ) HSSE DIN 376 || e mdE S5

Aceros Inoxidables Aciers / Steel HE

Dolludones 1 Applications

d —M%

) % le e rlBid 0} % le|galB|

mm mm : mm  mm mm mm i mm | mm

1/420 h i 3340 80 10 | 340 i 45 9/16-12h i 7649 i 110 20 i 9,00 : 1,0
5/16-18h | 3778 9 14 i 490 : 60 5811 h | 740 | 10 20 | 9,00 | 12,0
3/816 h i 4225 : 100 16 i 550 | 70 3410 h | 9853 | 1256 25 | 11,00 | 14,0
1213 h i 5636 : 10 18 | 700 i 9,0 1 : i :




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2154) HSSE DIN 371 pief] 4 @

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel E
Aplkaclones 1 Applications
- I "
¢ gl
L
L | d L I d
) ___________ il € _om mm  hm - omm , _______ i I € om mom . hm mm
N4 - 48h | 2225 | 56 11 | 270 | 35 N10- 32h | 21,32 ¢ 70 16 : 490 : 60
N% - 44h | 2225 | B6 11 | 270 | 35 N*12 - 28h 2225 | 80 19 i 490 : 60
N% - 40h | 21,32 | 56 11 | 300 : 40 1/4 - 28h 1712 © 80 19 550 | 7.0
N8 - 36h | 27,32 | 63 13 | 340 a5 516 - 24h | 1968 | 90 22 | 620 | 80
PALEY ) HSSE DIN 374 ol
wenmell C |E

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )1}

Aulkxlom 1 Applications

|
R S
== — __shdadiaoosbitis:
dI : ‘WJQ
L

i b [ Fod : Lo Pod

) @ € L m om lmZmI __mm ’ ,,,,,,, @:p € om_om % . mm
/4 - 280 | 1712 i 80 19 i 3,40 45 34 - 16h i 5487 i 110 25 : 11,00 i 14,0
516 - 24h | 1968 | 90 22 | 490 i 60 7/8 - 14h i 6895 i 125 25 1450 | 18,0
38 -24h i 2271 i 90 20 | 550 i 7,0 T - 12h | 9038 | 140 28 14,50 i 18,0
716 - 20h i 2910 | 90 22 6,20 8,0 11/8 - 12h 135,73 : 150 28 18,00 : 22,0
12 - 20h | 3098 ! 100 22 i 7,00 : 9,0 /4 - 12h i 171,55 i 150 28 i 18,00 i 22,0
9/16 - 18h | 3804 | 100 22 9,00 : 11,0 /2 - 12h | 28789 | 170 30 24,00 | 32,0

5B -18h | 4284 ;100 22 : 900 : 120




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

FAEXTED ) HSSE DIN 374 g&Ni

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )19
lplkadms 1 Applications
g
— JW\
d | —— >0
L
Drp e v v A4 @0 | g T A 7 [

L. SO SR T [ ... O ... [ SN DR .. L
14 -28h . 3422 | 80 19 . 340 | 4p 9N6-18h | 7608 | 100 22 | 900 | 11,0
6/16-24h | 3935 | 90 22 | 490 | o 5/8 -18h | 8568 @ 100 22 | 900 | 120
38 -24h . 4543 i 90 20 | 550 | 70 3/4 -16h : 70962 . 110 25 | 11,00 | 14,0
716-20h | 5819 | 90 22 | 620 | go 78 -18h | 13790 | 125 25 | 1450 | 180
12 -20h: 61,95 ¢ 100 22 i 700 | gpg 1" -12h i 180,77 | 140 28 : 1450 | 18,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

PAETY ) HSSE DIN 371 el B [[E |

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )1

Apllcatlones 1 Applications

N4 - 48h i 2184 | 56 11 : 270 i 35 N10- 32h | 2552 . 70 16 | 490 | 60
N5 - 44h | 2184 | 56 11 . 270 | 35 N12- 28h | 2672 . 80 19 | 49 = 60
N% - 40h | 2552 | 56 12 : 300 : 40 /4 - 28h 1884 : 80 19 i 550 . 7.0
MO R 900 20201 9 08, 0900 A8, 00 L 516 - 24h | 2164 : . 90 22 i 620 : 80
UNF
FAEEY ) HSSE DIN 374 p—
B11

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Aplkatlom 1 Applications

|
dI ik —— o
L
oL Cod P | d
) o € m mm % mm ) P € mm % .
14 - 28h | 1883 | 80 19 : 340 | 45 9/16- 18h 41,83 | 100 22 i 9,00 | 110
5/16 - 24h i 21,67 | 90 22 | 49 | 60 5/8 - 18h 4708 | 100 22 : 9,00 : 120
3/8 - 24h i 2495 i 90 20 : 550 i 7,0 3/4 - 16h 6032 i 110 25 i 11,00 : 140
716 - 20h © 3200 : 90 22 @ 620 | 80 7/8 - 14h 7583 | 125 25 | 1450 | 180
M2 - 20h | 3409 ; 100 22 ;| 7.00 i 90 w20 59939 i 140 28 : 1450 : 180



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

UNF || Form
rakl:y ) HSSE DIN 371 e -l.ll\‘-’%‘ﬁ"»h IE

Aceros 400 - 800 N/mm? Auers/Steel
Aplkkaes 1 Applications

R

i @D IR IR o

K —— — = = w2

L

L [ d L | d
) _____________ @« € om_mm % _________ mm ) ___________ @xp € om om  wm | omm
N°4 - 48h | 3043 56 6 2,70 3,5 N®10 - 32h 21.27 70 8 4,90 6,0
N% - 44h 30,43 56 6 2,70 3.5 N212 - 28h 30,43 80 10 4,90 6.0
N°6 - 40h i 21,27 56 6 3,00 4,0 1/4 28h 21,38 80 10 5,50 7.0
N'g - 36h i 27,27 | 63 7 | 340 | 45 5/16 - 24h | 2465 i 90 14 | 620 | 80

rALT® ) HSSE DIN 374

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplkxiom 1 Applications
d[ ( L =
' L
L | d L | d
, _____________ @ip | - € o mm % __________ mn_ ’ _____________ @:p € mm_mm szml ________ mm
1/4 - 28h i 21,36 : 80 12 | 340 45 9/16 - 18h 49,14 i 100 15 | 9,00 11,0
516 - 24h | 2465 | 90 15 | 4,90 6,0 5/8 - 18h 54,90 | 100 15 9,00 120
3/8 - 24h 2837 ¢ 90 18 : 550 7,0 3/4 - 16h 6857 110 17 11,00 i 140
7/16 - 20h 3729 | 9 15 : 620 8,0 7/18 - 14h 10743 i 125 17 1450 : 180
1/2 - 20h | 3968 : 100 18 : 7,00 9,0 T 12h 13224 i 140 20 1450 : 18,0




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

PALED ) HSSE DIN 376

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel "°°

Aplka:lom 1 Applications

|
|4~--—»—:—~\n7 !
d ‘ [ - *7 _}IQ
L
: L | fod ~ oL [ d
Lok € om mm %I mm_ ’ D € mm %I _mm
UNT1/8 -8h | 35477 ' 180 45 : 1800 | 22,0 UNTS5/8 - 8h | 44447 i 200 60 : 24,00 : 32,0
UNT1/4 -8h | 45772 & 180 45 { 18,00 i 220 UNT'3/4 - 8h 55711 { 200 50 : 29,00 : 360
UNT'3/8 -8h : 381,29 : 200 66 : 22,00 : 28,0 UN2* -8h : 90558 : 226 50 | 32,00 : 40,0

UNT1/2 -8h | 43654 . 200 60 i 24,00 i 32,0

2143) HSSE DIN 374 | 2B et
B1.1 : Pe—aas)

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )19}

Aplkatlones 1 Applications

|
dI — — e —— JG
= * W
L
d
’ Dxp € mLm mlm mm mm

UNEF|| Form.
L) ) HSSE DIN 374 el 28

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers/ Stee

lpfkadonu 1 Applications

|
—_—l
— sk,
d| @ — >0
S = ; i
L
L | d L I d

L € mm om % _______ mm ’ ______ iz | i N mm_mm WM omm
/4 - 32h | 7300 i 80 19 | 340 : 45 9/16 - 24h | 15945 | 100 22 | 9,00 : 11,0
516 - 32h | 8503 . 90 22 | 490 | 60 58 -24h | 18542 | 100 22 | 9,00 : 120
38 - 32h i 9747 i 90 20 : 550 : 7,0 3/4 - 20h 24572 ¢ 110 25 | 11,00 | 14,0

716 - 28h | 12406 | 90 22 . 620 | 80 ™ -20h | 40263 | 140 28 | 14,50 | 180
2. -.28h i 132.74.:100 22 i 700 i 90 ; 5




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2136) HSSE DIN 371 i IE

' Aceros 400 - 800 N/mm? Acuers/SteeI
Aplicaciones / Applications
g
1| (E gl
L
L | d L I d

Lo € momm l"%[ ,,,,,, mm ) ,,,,,,,,,,, e, | € o _mm  m omm
W3/32 - 48h 1716 50 9 : 210 | 28 W7/32 - 24h i 21,79 80 19 | 49 | 60
W1/8 - 40h 1433 . 56 11 | 270 | 35 W1/4 -20h | 1562 i 80 19 | 550 | 7.0
W5/32 - 32h 14,33 63 13 340 i 45 W5/16 - 18h | 19,77 | 90 22 i 620 : 80
W3/16 - 24h 14,33 70 16 490 : 6,0 W3/8 - 16h 21,18 ¢ 100 24 i 800 : 100

Aceros 400 - 800 N/mm?

Apdlncloms 1 Applications
I
T — —— \,Ja
: ,

L I d L | d
.. € om m %I __________ mm ) ____________ Q¢ € o o W mm
W1/ -40h | 7433 | 56 11 i 200 i 22 W7/8 - sh | 6590 i 140 36 | 14,50 : 180
W5/32 - 32h | 1433 | 63 13 [ 210 | 28 wr - 8h | 8288 | 160 38 : 1450 : 180
W3/16 - 24h i 1433 i 70 16 : 270 i 35 WTM//8 - 7h | 10994 : 180 45 i 18,00 : 22,0
W7/32 - 24h : 21,79 i 80 19 : 340 | 45 W1/4 - 7h | 15967 | 180 45 | 1800 | 22,0
W1/4 -20h i 71562 ; 80 19 | 340 : 45 W13/8 - 6h | 262,34 200 55 | 22,00 : 28,0
We/16 - 180 | 19,177 | 90 22 | 490 i 60 WT1/2 - 6h | 28478 | 200 55 | 24,00 | 32,0
W3/8 - 16h i 27,78 i 100 24 : 550 { 7,0 W58 - 5h | 41553 : 220 60 | 24,00 : 32,0
W7/16 - 14h | 2795 | 100 24 : 620 i 80 W13/4 - 5h | 44829 | 220 62 | 29,00 : 36,0
W12 -12h | 2680 i 110 29 { 7,00 : 9,0 W1T7/8 - 45h | 496,98 250 70 29,00 : 36,0
W9/16 - 12h | 3844 | 110 30 | 9,00 : 11,0 W2 -45h | 641,67 | 250 70 | 32,00 | 40,0
W58 - 11h | 3636 | 110 30 | 9,00 : 120 W2'1/4 - 4h | 69923 i 280 78 : 3500 : 450
W3/4 -.10h i.4866 i 125 35 ;1100 :140 W22 - 4h 180770 0 315 90 39,00 i 50,0

224 N T R



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2136/5) HSSE DIN 371 ____E

Aceros 400 - 800 N/mm?

ulkth 1 Applications
—t
d| (R e — 0
! i
xP L I d
) Ginm € mm  mm mm mm

W18 -40h 2868 | 56 11 . 270 : 35
WH5/32-32h | 2868 : 63 13 340 i 45
W3/16-24h i 2868 : 70 16 : 4890 : 60

) L
N

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )1l
A’lkxioncs 1 Applications
! _
T — AM>\
d | @l — 40
. o
) Oxp € Lo d , Orp € L | d

RN .. [N S N L, [ .. O . [P (IR LR S N I LU, LI, PR J L
W14 -20h | 3124 | 80 19 | 340 | 45 W9/16-12h | 7688 | 110 30 | 9,00 : 11,0
W5/16 - 18h | 3835 . 90 22 = 490 . 60 W58 -11h | 7273 | 110 30 . 9,00 : 120
W38 - 16h | 4237 : 100 24 : 550 . 7,0 W3/4 -10h | 9730 | 125 35 : 11,00 | 14,0
W7/16 - 14h | 5589 : 100 24 | 620 | 80 W78 -h | 137,80 | 140 36 | 1450 | 180
W12 -12h i 5359 0 110 29 : 7,00 | 9,0 W1*_-8h 16575 : 160 38 : 1450 | 180



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

;KLY ) HSSE DIN 371 I

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ J1°]

Aolkadonu 1 Applications

N
e
} — L - 4
) Oxp € mLm mlm ]rr%nl n?m ) Dxp € | mLm mlm % mdm
W1/8 -40h | 1584 | 56 11 270 | 35 W1/4 - 20h 1799 | 80 16 | 550 | 7.0
W5/32 -32h i 1584 i 63 13 | 340 4.5 W6/16 - 18h 24,30 90 18 6,20 8,0

W36 -24n | 1584 i 70 16 i 490 | 60

raky® ) HSSE DIN 376

Aceros 400 - 800 N/mm?

Mlndoms 1 Applications
S S
| = s
L

L I cod L | d

) Lo € omomm l"%l AAAAAAA mm ) ,,,,,,,, Qe | - € o _om lmzm[ ,,,,,,, mm
W14 -20n : 1799 | 80 19 | 340 : 45 W9/16 - 12h | 4227 | 110 30 i 9,00 : 11,0
WS5/16 -18h | 21,06 | 90 22 | 490 : 60 W68 -11h | 3994 110 30 | 9,00 @ 12,0
W3/8 -16h : 2328 | 100 24 | 6550 : 7,0 W3/4 -10h = 5357 | 126 35 | 11,00 : 14,0
W7/16 -14h | 2939 | 100 24 | 620 : 80 W7/8 - 9h | 7246 : 140 36 | 1450 | 180
W2 -12h i 3077 i 110 29 i 700 i 90 LW - 8h i 9110 i 160 38 | 1450 : 180




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

] i

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplkxlom 1 Applications

Aciers / Steel EE

/| @

Wi/8 -40h : 1799 | 56 6 | ,
W5(32 -32h | 1799 | 63 7 | 340 @ 45
W3/16 -24h | 1799 i 70 8

Wi/4 -20h - 2437 i 80 10 | 550 : 7.0
W5/16 - 18h . 2989 | 90 14 | 620 : 80

rak-l ) HSSE DIN 376 “E|‘

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplkxlom 1 Applications

Aciers / Steel DE

W 3/16 - 24h 17799 i 70 8 i 270 i 35
W1/4 -20h | 2437 0 80 10 i 340 : 45
W 5/16 - 18h 2857 i 9 14 i 490 | 60
W38 -16h | 37,65 : 100 16 | 550 : 7,0
W7/16 -14h | 3584 i 100 16 | 6,20 : 80

; d
Dxp _ € mLm mlm?: % . mm

W 9/16 -12h 4923 i 110 20 i 9,00 i 11,0
W5/8 -11h 4658 i 110 20 | 9,00 | 120
W3/4 -10h 6237 i 125 25 i 11,00 : 14,0
W7/8 - % 8442 i 140 28 | 14,50 : 180
W1 - 8h 10597 | 160 32 i 14,50 : 18,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

) o < bl

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aciers / Steel
lptkadoﬂes 1 Applications

BSF5/16- 22 | 31,11 L 90 22 | 620 ;| 80
BSF3/8 - 20h | 3269 | 100 24 | 800 ;100

.........................

BSF3/16- 32h : 61,52 : 70
BSF1/4 -.26h ;. 2619 .. 80

PALYY ) HSSE DIN 374 Il

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aciers / Steel n@
Aplka:lones 1 Applications

BSF 7/16 - 18h BSF3/4 -12h i 8332 i 110 256 | 11,00 i 14,0
BSF1/2 - 16h : 4990 : 100 22 | - BSF7/8 -11h : 11585 | 125 25 | 14,50 ; 180
BSF9/16 - 16h i 5282 : 100 22 | 9,00 : 11,0 BSF1" -10h i 13832 | 140 28 : 14,50 | 18,0
BSF5/8 -14h i 7040 : 100 22 i 9,00 : 12,0 | : :




MACHOS DE MAQUINA

TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

Form.
- LIk

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aciers / Steel

DE

Apll:xlones 1 Applications

) o
G1/8 - 28h
G1/4 - 19h
G38 - 19h
G1/2 - 14h
G58 - 14h
G3/4 - 14h
G7/8 - 14h

€

24,22
3452
41,31
52,21
65,08
81,74

109,89

mm

90
100
100
125
125
140
150

20
22
22
25
25
28
28

mm

5,50
9,00
9,00

12,00
14,50
16,00

18,00

Aceros 400 - 800 N/mm?

i 7.0
11,0
12,0
16,0
18,0
i20,0
i 22,0

Dxp
G1" - 11h
G1"1/8 - 11h
G1"1/4 - 11h
G1'3/8 - 11h
G112 - 11h
G1'3/4 - 11h
G2" - 11h

126,84
192,77
226,17
i 282,89
i 35898
426,67

543,70

mm

160
170
170
180
190
190
220

mm mm

30 20,00
30 22,00
30 24,00
32 29,00
32 29,00
32 32,00
40 35,00

Aciers / Steel

mm

25,0
28,0
32,0
36,0
36,0
40,0
45,0

DG

blkadoms 1 Applications

Dxp
mm

G1/8-28h |
G1/4-19h
G3/8-1%h

G1/2-14h |

P
€ |
4845 | 90
69,06 | 100
8261 | 100

04,41 ;]

125 .-

20
22
22

25

mm
5,50

9,00
9,00

1200 |

L
7.0

11,0
i12,0
16,0

Dxp

mm ]
G5/8 - 14h'
G3/4 - 14h ;
G1"

-11h§

€

130,76 |
163,49 |
253,68

mm

125
140
160

mm mm
25 14,50
28 16,00
30 20,00

mm
18,0

20,0
25,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

- LR

Latén y bronce Laiton et Bronze / Brass and bronze

Auia:lms 1 Applications

)0'Pf€il'§zid )g"’ e L o+ A4
L. O SO ... OO N0 A .. .- ...

mm | mm mm

G1/8-28h | 2937 | 90 20 i 550 | 70 G5/B-14h | 8782 | 125 25 | 14,50 : 180
G1/4-19h | 4510 i 100 22 | 9,00 11,0 G3/4-14h | 12334 | 140 28 | 16,00 | 20,0
G3/8-1%h : 6229 : 100 22 | 9,00 : 12,0 G7/8-14h : 150,76 | 150 28 | 18,00 : 22,0
G12-14h | 8405 | 126 25 | 12,00 | 16,0 G1' -11h i 18815 | 160 30 | 20,00 : 250
2206 Form.
0.1 l50 228
Latén y bronce Laiton et Bronze / Brass and bronze
Aplla:lonn 1 Applications
2
L
,er‘€‘1|§IZ[5d )Q)xr e v 1A 4
mm mm mm mm mm mm : mm mm mm : mm
G1/B-26h | 3581 | 90 20 | 550 | 7.0 G5B-14h | 10672 | 125 25 | 1450 | 180
G1/4-19h | 5335 i 100 22 | 9,00 i 110 G3/4-14h | 14802 | 140 28 | 1600 : 20,0
G3B-19h | 75 : 100 22 | 900 : 120 G 7/8 - 14h 174,89 | 150 28 | 1800 : 22,0
G12:14h (10205 125 .25 1200 {160 LCH R TR 21825 160 30 | 20,00 ;250




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel HE
Apll:xlones 1 Applications
|

] P L I d

) Dxp € i mm ‘ ; v ‘ € .. mm mm C mm omm
G1/8-28h : 2843 i 90 20 . 550 i 79 G7/8 -14h | 12089 i 150 28 : 18,00 i 22,0
G1/4 -19h | 3800 : 100 22 9,00 | 11,0 G1" =-1h : 13704 : 160 30 : 20,00 : 25,0
G38 -1%h | 4545 : 100 22 9,00 120 GT1/8 -1h | 22603 : 170 30 : 22,00 : 28,0
G122 -14h | 5745 | 126 25 1200 | 4g9 G11/4 -11h : 25587 : 170 30 | 24,00 : 32,0
G5@8 -14h | 7167 i 125 25 1450 | 1gg G1/2 -11h } 51438 : 190 32 : 29,00 : 36,0
..G3/4 -14h | 8994 : 140 28 1600 : 200 G138 -1th 32145 ; 180 32 : 2900 ;360

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ‘E

Aplltxlom 1 Applications

) Dxp € mLm mlm mm mdm ) Dxep € mLm mlm mm n?m
G1/8 -28h | 30,94 90 10 550 i 7,0 G7/8 -14h | 14086 : 150 22 18,00 : 22,0
G1/4 -1%h | 4446 i 100 14 9,00 : 11,0 G1" -11h | 75962 : 160 25 | 20,00 : 250
G38 -1%h | 5305 : 100 15 9,00 : 12,0 G1"/8 -11h | 25455 | 170 25 i 22,00 : 28,0
G1/2 -14h | 6697 : 125 17 : 12,00 : 16,0 G1"1/4 -11h | 29818 | 170 27 : 24,00 : 32,0
G58 -14h i 8336 : 125 17 : 1450 | 18,0 G1'3/8-11h | 40336 : 180 27 : 29,00 : 36,0

G634 -14h | 10476 ; 140 20 : 16,00 | 20,0 G112 -11h | 51844 : 190 27 : 29,00 : 360



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

- I T

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel
Aplk.xlones 1 Applications

L I d L | d
Dxp € mm  mm % mm ’ % B € mm  mm mm mm
Rc1/8- 28h i 4087 | 90 18 | 5,50 7,0 Rc3/4 - 14h | 17603 | 140 28 16,00 : 20,0
Rc1/4 - 19h | 5909 | 100 22 : 9,00 | 11,0 Rc7/8 - 14h | 30391 | 150 28 | 18,00 | 22,0

Rc3/8- 19h i 81,48 | 100 22 | 9,00 ;12,0 Rc1' -11h | 25306 | 160 30 : 20,00 : 250
Rc1/2 - 14h | 11356 : 125 25 | 12,00 | 16,0 ; 1 3 f

racEy ) HSSE DIN 374

) ) Aceros 400 - 800 N/mm* Aciers / Steel ) ¢ }
Aplicaciones / Appiications
(%]
L | d L I d
Dxp € mm  mm % mm , Dxp € mm  mm % mm
1/16 - 27h 33,96 90 12 4,90 6,0 3/4 14h 123,38 150 24 16,00 | 20,0
1/8 27h 33,96 90 12 8,00 | 10,0 1 11,56h | 158,82 170 30 20,00 : 25,0
1/4 - 18h 4719 i 100 18 11,00 : 14,0 1"1/4 - 11,5hi 21962 170 45 24,00 : 32,0
3/8 - 18h 61,20 : 110 18 11,00 | 14,0 1"1/2 - 11,5h 359,02 190 45 29,00 : 36,0
e M2 iz ] 14h _: . 7964 : 140 23 i 12,00 : 16,0 2 = 11,6h | 56313 | 225 45 i 3500 : 450




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

NPT Form.
2209’ HSSE DIN 374 e .‘M|n

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Aplkaclones I Applications

) o0 e LaHig ) or e Lol

...................... S L AL

NPTF1/8-27h | 8644 : 90 12 : 620 : 80 NPTF 1/2-14h | 20281 | 140 23 | 1200 | 160
NPTF1/4-18h | 121,26 | 100 18 | 9,00 : 11,0 NPTF3/4-14h | 314,14 . 150 24 . 16,00 : 20,0
JNPTF3/@-18h ; 15578 i 110 18 1 800 1120 e
(Hasta fin de 1 Jusqu'a épui des stocks / While supplies last)

NPS [[ form. || [
2210) HSSE DIN 374 s Tﬁ "

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ )3l

Aplkatlones 1 Applications

Qe € g wa | A ) @ € ik A

Lommomm o W, i Mmm mm : m i mm
NPS1/8-27h | 9997 | 90 20 550 i 7,0 NPS1/2-14h | 26896 : 125 25 | 12,00 : 16,0
NPS1/4-18h | 14304 | 100 22 | 9,00 : 11,0 NPS3/4-14h | 39761 | 140 28 | 16,00 : 20,0
NPS3/8-18h | 19615 : 100 22 : 9,00 : 12,0 NPS1-11,50h | 574,79 : 160 30 : 20,00 : 25,0



MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

) N T =

Aceros 400 - 800 N/mm? Acuers/Steel "°°
Aplkadones 1 Apphications
f Lo - d Lo d
o € mm mm%‘ ..... mm ) ______ -l € om I"'Zml ...... mm,
NPSF 1/8 - 27h | 12055 1 90 20 | 550 : 7.0 NPSF1/2-14h | 32425 { 125 25 | 12,00 : 16,0
NPSF 1/4-18h | 17244 i 100 22 { 9,00 ;11,0 NPSF3/4-14h | 530,67 | 140 28 | 16,00 : 20,0
_NPSF3/8-18h : 23637 : 100 22 ; 9,00 :120 USRS SO [SUSUN: S MU
(Hasta fin de / jusqu'a des stocks / While supplies last)

Tr
]\

) ) Aceros 400 - 800 N/mm* Aciers / Steel ) ¢ )
Aplicaciones / Applications
|
o
L
L I d L I d
_____ @ € om mm I"%I Loomm o € o o ]'"Zm] . mm
Tr10x2 | 31743 110 63 | 550 | 7,0 Tr20x4 | 47968 | 200 124 : 11,00 : 14,0
Tr10x3 | 31743 (126 75 | 550 | 7,0 Tr22x6 | 47968 235 1556 | 1200 | 16,
Tr12x3 | 371,37 165 111 | 620 | 80 Tr24x5 | 51892 | 245 160 : 1450 | 18,0
Tr14x3 | 380,67 | 140 85 | 800 | 100 Tr26x5 | 53855 | 255 165 [ 16,00 | 20,0
Tri4x4 | 477,08 {170 112 | 800 | 10,0 Tr28x6 | 58745 : 265 170 | 1800 | 22,0
Tr16x4 | 477,08 | 180 116 | 900 | 11,0 Tr30x6 | 63650 290 185 | 1800 | 22,0
,,,,, Tri8x4 44059 ;190 120 | 9,00 i 120 ...Tr32x6 i 62549 :300 191 : 20,00 : 250




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

-

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel
Aplkth 1 Applications
. [
 — o
“ AU AR A A A b — 0
| : ‘
L [ d L [ d
, AAAAA @ € mm_mm % AAAAAAAAAAAAA mm )Q” € m om %[ oomm
Tr10x2 | 3967 110 63 | 550 | 7,0 Tr 20x4 59960 | 200 124 | 11,00 i 140
Tr10x3 | 3967 {125 75 | 550 i 7,0 Tr 22x5 599,60 | 235 155 : 12,00 16,0
Tr12x3 | 464,13 : 165 111 | 620 : 80 Tr 24x5 64866 | 245 160 : 14,50 18,0
Tr 14x3 | 47583 (140 85 : 800 | 100 Tr 26x5 673,19 | 255 165 | 16,00 20,0
Tr1dx4 | 51387 (170 112 | 800 | 10,0 Tr 28x6 734,23 | 265 170 : 18,00 i 220
Tr16x4 | 51387 | 180 116 | 900 | 11,0 Tr 30x6 79567 | 290 185 | 18,00 22,0
Tri8x4 i 56069 ;190 120 : 900 i 120 . Tr32xe ;. 781,86.1 300 191 : 2000 i 250
o
rACx® ) HSSE DIN 40433
Aceros 400 - 800 N/mm? Aaers/Steel
Aplltadones 1 Applications
L
L | d L [ d
)@" AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA € o mm  hm | om )‘3" AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA € o o o om
Pg.7 (1250x20h) 3753 | 100 22 i 7,00 90 Pg.21 (28,30x16h)| 741,78 | 150 28 : 18,00 : 22,0
Pg9 (1520x18h)i 51,93 | 100 22 | 9,00;120 Pg.29 (37,00x16h){ 23969 | 170 30 22,00 ;280
Pg.11 (18,60x18h) 6759 | 110 25 : 11,00 14,0 Pg.36 (47,00x16h)i 420,53 i 190 32 : 29,00 : 36,0
Pg.13,50(20,40x18h); 7586 | 125 25 i 12,00 16,0 Pg.42 (54,00x16h); 684,69 | 190 32 32,00 ;40,0
Pg.16_ (2250x18h)i 8930 i 125 25 | 1450180 ..Pg.48 (69,30x16h)} 834,72 i 220 40 ;3500 ;450




MACHOS DE MAQUINA
TARAUDS MACHINE / MACHINE TAPS

2162) HSSE DIN 371

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ J11%0
Aplkaclom 1 Applications
|
. — !
d
| (CE e — |0
L
L I d L 1 d
,‘3" _____________________ € o oom W om )g" _____________________ € o oom m  wm
BAO(6,00x100) | 7525 | 8 19 : 490 : 60 BA5(320x059) : 9148 : 56 11 ;270 i 35
BA1(530x0090) | 7525 | 80 19 : 490 ' 60 BAG6(280x053) | 9148 | 5 11 270 ; 35
BA2(4,70x081) : 7598 | 70 16 : 4,90 : 6,0 BA7(250x048) : 7,07 i 5 9 {210 ;28
BA3(4,10x0,73) | 7731 | 63 13 | 340 | 45 BA8(220x043) | 707 | 45 9 210 i 28
.BA4(360x066) i 7731 .. .56 11 30040 Y DU — —— I—
(Hasta fin de / Jusqu'a é des stocks / While supplies last)
r#2¥3 ) HSSE DIN 374 Vg | "
_
Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel
Apl:xlum 1 Applications
|
N .. . b ‘._
d| (b  ——e—
L
P | P d L | fod
, Oxp _ € immoomm % [ mm , Oxp € commmm % [ mm
500x36h | 7835 | 80 19 | 490 6,00 600x32h | 8920 | 80 19 | 550 700
D 20X 240 G 7835 . . 80 A9 490 :600 . 800x32h 1. .9925 : 90 . .22 ;. . 6,20 : 8,00
Form. R
PYEY ) HSSE DIN 371 Vg i
DIN 7756 C
T
Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel
Aplkadom 1 Applications
|
— — ,Mm&t\‘
d] - e lg
— - — W
L
¢ | fd L | fod
’, (@ € om %{ omm ) ....... @:p € om mm g mm
9,60x1 | 14470 | 90 20 | 550 700 12,00x26h | 13605 : 100 22 . 700 | 9,00

.10,00x28h i 12505 ; 90 22 : 620 {800




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

M MF éé Tol
pin13 ||oin 13 || 188 || 6H

' Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel
Aplicaciones / Applications
s |!
=4
Macho 3° 1[,5-_5_01 "
Taraud 3°] PUP = €/3 et
Tap 3° 1,5-2 tpi 1]
Bt 1 oV
=)
X x L |
’ o) ¥ € m m fm e e € o wm  mm
M1,00 x 025 : 3 66,02 i 32 550 2,10 M10,00 x 1,50 | 3 | 2499 i 70 24 5,50
M1,10 x 0,25 :@ 3 66,02 : 32 5,50 2,10 MF11,00x 0,75 ; 2 101,05 | 63 20 6,20
M1,20 x 0,25 : 3 66,02 : 32 550 2,10 MF11,00x 1,00 | 2 3608 : 63 20 6,20
M1,40 x 030 . 3 66,02 : 32 7 2,10 MF11,00 x 1,25 2 36,08 63 22 6.20
M1,60 x 035 : 3 60,25 | 32 8 2,10 M11,00 x 1,50 | 3 4843 70 24 6,20
M1,70 x 035 3 | 3804 @ 32 8 2,10 MF12,00 x 0,75 | 2 5774 70 22 7,00
M1,80 x 035 3 56,55 i 32 8 2,10 MF12,00 x 1,00 | 2 3564 70 22 7,00
M2,00 x 040 : 3 | 3000 : 36 8 2,10 MF12,00 x 1,25 | 2 3578 70 22 7,00
M2,20 x 045 3 i 3231 i 36 9 2,10 MF12,00 x 1,50 | 2 3044 70 22 7,00
M230 x 040: 3 i 3235 | 36 9 2,10 M12,00 x 1,75 3 3249 75 29 7,00
M250 x 045: 3 : 31,03 : 40 9 2,10 MF13,00 x 0,75 | 2 101,056 : 70 20 9,00
M260 x 045 3 | 2855 = 40 9 2,10 MF13,00 x 1,00 | 2 5842 70 22 9,00
M3,00 x 050 i 3 16,43 : 40 11 2,70 MF13,00 x 1,26 | 2 5842 70 22 9,00
MF3,00 x 060 | 3 i 31,50 | 40 12 2,70 MF13,00 x 1,50 | 2 5842 70 22 9,00
M350 x 060 i 3 2274 : 45 13 3,00 M13,00 x 1,75 3 7359 80 30 9,00
MF350 x 0,75 3 | 3805 : 45 14 3,40 MF14,00 x 0,75 | 2 101,14 : 70 22 9,00
MF4,00 x 0,50 | 2 3204 i 45 10 3,40 MF14,00 x 1,00 i 2 5331 {70 22 9,00
M4,00 x 070 i 3 15,13 i 45 13 3,40 MF14,00 x 1,25 | 2 43,73 170 22 9,00
MF4,00 x 0,75 : 3 2722 : 45 14 3,40 MF14,00 x 1,50 | 2 3398 70 22 9,00
MF4,00 x 080 : 3 | 10204 : 45 14 3,40 M14,00 x 2,00 3 42,75 80 30 9,00
M450 x 075 : 3 | 2937 : 50 16 4,90 MF15,00 x 1,00 | 2 7881 70 22 9,00
MF5,00 x 050 | 2 | 3407 | 50 12 4,90 MF15,00 x 1,25 | 2 8294 70 22 | 9,00
MF500 x 075 2 | 31,7 | 50 12 4,90 MF15,00 x 1,50 | 2 8068 70 22 : 9,00
M500 x 080: 3 | 7644 : 50 16 4,90 M15,00 x 2,00 3 8430 8 32 : 9,00
MF500 x 090 : 3 | 3222 : 50 12 4,90 MF16,00 x 1,00 | 2 461 P70 22 9,00
MF5,00 x 1,00 3 111,08 i 50 14 4,90 MF16,00 x 1,25 | 2 7854 70 22 9,00
MF5,50 x 090 i 3 111,08 : 51 18 4,90 MF16,00 x 1,50 | 2 4236 70 22 9,00
MF6,00 x 0,50 | 2 3403 : 50 14 4,90 M16,00 x 2,00: 3 60,79 : 80 32 9,00
MF6,00 x 0,75 : 2 19,16 : 50 14 4,90 MF17,00 x 1,00 | 2 12023 : 70 22 9,00
MF6,00 x 0,90 | 2 17097 | 50 19 4,90 MF17,00x 126§ 2 | 712023 | 70 22 9,00
M6,00 x 1,00 i 3 16,44 : 50 19 4,90 MF17,00 x 1,50 { 2 | 12023 | 70 22 9,00
MF6,00 x 1,25 | 3 171,08 : 51 18 4,90 MF18,00 x 1,00 | 2 8293 80 22 { 11,00
MF7,00 x 075 : 2 i 2420 : 50 14 4,90 MF18,00 x 1,25 | 2 11857 i 80 22 i 11,00
M7,00 x 1,00 3 2269 | 50 19 4,90 MF18,00 x 1,60 | 2 56,6 (80 22 | 11,00
MF8,00 x 0,50 ;| 2 36,33 : 50 19 4,90 MF18,00 x 2,00 | 2 8936 : 8 22 | 11,00
MF8,00 x 0,75 | 2 2830 : 50 19 4,90 M18,00 x 250 3 80,46 : 95 40 | 11,00
MF8,00 x 1,00 | 2 1882 | 56 22 4,90 MF19,00 x 1,00 | 2 17451 80 22 i 11,00
M8,00 x 1,25 3 1979 | 56 22 4,90 MF19,00 x 1,25 | 2 174,36 | 80 22 | 11,00
MF8,00 x 150 : 3 : 712375 : 56 22 4,90 MF19,00 x 1,50 | 2 17451 80 22 i 11,00
MF9,00 x 1,00 | 2 | 2432 | 63 20 5,50 MF20,00 x 1,00 | 2 1044 : 80 22 i 12,00
M9,00 x 1,25 3 35,11 63 22 5,50 MF20,00 x 1,25 i 2 17451 : 80 22 i 12,00
MF10,00x 050 | 2 i g230 : 63 18 5,50 MF20,00 x 1,50 | 2 7009 i 80 22 | 12,00
MF10,00x 0,75 i 2 4057 | 63 20 5,50 MF20,00 x 2,00 | 2 9262 80 22 | 12,00
MF10,00x 1,00 ! 2 | 2047 : 63 20 5,50 M20,00 x 2,50 i 3 90,42 ‘95 40 | 12,00
MF1000x 125 2 : 2078 ;.70 24 8% | MF21,00x 1,00 ; 2 : 22652 ;80 22 ; 1200

(continida Ref.2301 / suite Ré1 2301 / Ref.2301 cont'd)
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MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

(continga Ref.2301 / suite Ré1.2301 / Ref.2301 cont'd)

X : : H X : : H

0mmP P € ml;n mlmi % ’ gmmp ; - € ml;n mlm %

MF21,00 x 1,25} 2 | 22552 | 80 22 i 12,00 M33,00 x 350 0 3 | 28966 125 56 : 20,00
MF21,00x 1,50; 2 | 17833 | 80 22 | 12,00 MF34,00x 160 | 2 | 26363 100 25 : 22,00
MF22,00 x 1,00i 2 i 12320 | 80 22 | 14,50 MF3500x 1,60 | 2 | 33856: 100 25 i 22,00
MF22,00 x 1,25 | 2 174,51 | 80 22 : 1450 MF36,00 x 1,50 ;| 2 28240: 100 25 i 22,00
MF22,00 x 1,50 : 2 7663 i 80 22 | 1450 MF36,00 x 200 | 2 : 361,39: 125 40 i 22,00
MF22,00 x 200i 2 i 723271 | 80 22 | 1450 MF36,00 x 300 i 2 : 49300 125 40 | 22,00
M22,00 x250: 3 : 11085 100 40 | 14,50 M36,00 x 400 3 @ 37304 150 63 : 22,00
MF23,00x 1,00; 2 | 22530 | 80 22 | 14,50 MF38,00 x 1,50 | 2 31767 100 25 | 22,00
MF23,00x 1,60 2 | 22530 | 80 22 | 14,50 MF38,00x 200 | 2 : 57041:125 40 i 22,00
MF24,00 x 1,000 2 | 13775 | 90 22 ; 1450 MF39,00 x 1,50 | 2 | 42605 110 25 | 24,00
MF24,00 x 1,25; 2 i 22552 | 90 22 | 14,50 MF39,00 x 200 | 2 | 42605: 125 40 i 24,00
MF24,00x 1,50; 2 ; 9781 | 90 22 | 14,50 MF39,00 x 300 | 2 | 41458 125 40 | 24,00
MF24,00 x 200: 2 | 13775 { 90 22 : 1450 M39,00 x 400 i 3 @ 47450 150 63 | 24,00
M24,00 x300: 3 . 13963 (110 50 | 14,50 MF40,00 x 1,50 : 2 : 37309: 110 25 : 24,00
MF25,00 x 1,00: 2 i 19732 : 90 22 | 14,50 MF40,00 x 200 i 2 : 43336: 125 40 | 24,00
MF25,00 x 1,26: 2 | 321,28 : 90 22 | 14,50 MF40,00 x 300 | 2 | 42933 125 40 | 24,00
MF25,00 x 1,50 2 | 17067 | 90 22 i 14,50 MF42,00 x 1,50 | 2 41268: 110 25 | 24,00
MF25,00 x 200{ 2 | 33047 | 90 22 | 14,50 MF42,00 x 200 | 2 | 49580 125 40 | 24,00
MF26,00 x 1,00: 2 | 321,60 | 90 22 | 14,50 MF42,00 x 300 | 2 | 49580: 125 40 i 24,00
MF26,00 x 1,60 2 | 15684 | 90 22 | 14,50 M42,00 x 450 @ 3 = 51935 150 63 | 24,00
MF26,00 x 200 2 | 321,60 { 90 22 i 14,50 MF45,00 x 1,50 i 2 464,59 110 25 i 29,00
MF27,00x 1,00; 2 | 79365 | 90 22 | 16,00 MF45,00 x 200 | 2 | 59027 125 40 | 29,00
MF27,00x 1,60: 2 i 17267 | 90 22 | 16,00 MF45,00 x 300 | 2 : 59027: 125 40 | 29,00
MF27,00 x 2,00 2 19094 | 90 22 | 16,00 M45,00 x 450 : 3 602,41: 160 70 | 29,00
M27,00 x300: 3 | 77983 (110 50 : 16,00 MF4800 x 1,60 | 2 . 52353: 140 40 : 29,00
MF28,00x 1,00{ 2 | 321,58 | 90 22 | 16,00 MF48,00 x 2,00 | 2 776,61 140 40 | 29,00
MF28,00x 1,50: 2 i 17313 | 90 22 : 16,00 MF48,00 x 3,00 | 2 714,61 140 40 | 29,00
MF28,00 x 200: 2 i 321,58 | 90 22 i 16,00 M48,00 x 500 @ 3 = 72350 180 75 | 29,00
MF30,00 x 1,00: 2 : 79953 | 90 22 | 18,00 MF50,00 x 1,50 | 2 @ 57253: 140 40 i 29,00
MF30,00 x 1,50: 2 | 17959 i 90 22 | 18,00 MF52,00 x 1,50 | 2 60736 140 40 | 32,00
MF30,00 x 200: 2 : 20705 : 90 22 | 18,00 MF52,00x 200 | 2 : 87379: 140 40 i 32,00
M30,00 x350: 3 : 22830 {125 56 | 18,00 MF52,00 x 300 : 2 . 8711,26: 140 40 ;| 32,00
MF32,00 x 1,00: 2 : 41783 | 90 22 | 18,00 M52,00 x 500 @ 3 @ 944,12 180 75 . 32,00
MF32,00 x 1,60: 2 | 221,12 ; 90 22 ; 18,00 M56,00 x 550 | 3 | 136368 200 85 | 3500
MF32,00 x 200: 2 | 41820 | 90 22 | 18,00 M60,00 x 550 | 3 | 170892 200 85 | 3500
MF33,00x 1,00; 2 i 47820 {100 25 : 20,00 MF63,00 x 1,50 | 2 | 135830 160 32 : 39,00
MF33,00 x 1,50 2 | 24363 {100 25 : 20,00 M64,00 x 600 | 3 213409 220 90 . 39,00
MRS A e YOGS 0 EERNE - N e




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

) ) Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) * |
Aplicaciones / Applications

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/3
Tap 3°

X I | x |
) QmmP o € mLm mm : % , QmmP . € mLm mm %
M3,00 x0,50 | 3 3285 i 40 11 270 MF14,00x1,25 | 2 8748 | 70 22 9,00
M4,00 x0,70 | 3 3025 | 45 13 3,40 MF14,00x1,60 | 2 6796 i 70 22 9,00
M5,00 x0,80 | 3 3288 ¢ 50 16 i 4,90 M14,00 x2,00 | 3 8549 i 80 30 9,00
M6,00 x1,00 | 3 3288 ¢ 50 19 : 4,90 MF16,00x1,50 | 2 84,71 | 70 22 9,00
M7,00 x1,00 i 3 4538 ¢ 50 19 i 4,90 M16,00 x2,00: 3 : 72037 ;| 80 32 9,00
MF8,00 x1,00 | 2 3764 i 56 22 i 4,90 M18,00 x250: 3 ' 760,92 : 95 40 : 11,00
M8,00 x1,25 | 3 3959 : 56 22 4,90 MF20,00x1,50 i 2 : 140,718 i 80 22 : 12,00
M9,00 x1,25 | 3 7023 | 63 22 . 550 M20,00 x250: 3 | 780,83 | 95 40 : 12,00
MF10,00x1,00 | 2 4081 ¢ 63 20 550 MF22,00x1,50 i 2 | 715325 : 80 22 i 14,50
MF10,00x1,25 | 2 41,57 . 70 24 550 M22,00 x2,50: 3 | 227,70 | 100 40 : 14,50
M10,00 x1,50 | 3 4999 i 70 24 550 MF24,00x1,50 i 2 | 19560 i 90 22 : 14,50
MF12,00x1,25 | 2 71,58 i 70 22 i 7,00 M24,00 x3,00 1 3 @ 27927 | 110 50 . 14,50
MF12,00x1,50 i 2 6088 : 70 22 : 7,00 M27,00 x300: 3 : 35966 : 110 50 : 16,00
M12,00 x1,75 | 3 6498 i 75 29 7,00 M30,00 x350: 3 © 45667 | 125 56 : 18,00

L

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel EE
AplkadonulApplxauons
ssmi |!
i
|
]
Macho 3° ] 2"51':-
Taraud 3° } PUP = €/3 ]
Tap 3° 152mi |1
—TF—
£

’ Drp £~ e I 7 , Oxp I e L 1 |
mm : : mm mm : mm mm i ! mm. mm; mm

M3,00 x 0,50 3 36,74 40 11§ 270 M10,00 x 1,50 | 3 5506 i 70 24 : 550
M4,00 x 070 : 3 : 3767 : 456 13 | 3,40 M12,00 x 1,75 | 3 8464 | 75 29 : 7,00
M5,00 x 080 : 3 : 3851 50 16 4,90 M14,00 x 2,00 | 3 : 7007 i 8 30 : 9,00
M6,00 x 1,00 3 | 3858 | 50 19 | 4590 M16,00 x 2,00 : 3 : 72579 ; 80 32 : 900
M8,00 x 125 : 3 | 4637 i 56 22 i 4,90 M20,00 x 250 i 3 13640 i 95 40 : 12,00
(Hasta fin de 1/ jusqu'a des stocks / While supplies last)
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MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

Aceros 800 - 1100 N/mm?

Aplicaciones / Applications

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/3
Tap 3°

e LR
| A

mm ' Comm mm mm

M10,00 x 1,50 | 3 3734 ¢ 70 22 i 550
M1200 x 1,75 0 3 | 5307 | 75 24 7,00
M14,00 x 200 | 3 | 7028 : 80 26 : 9,00
M16,00 x 2,00 | 3

7751 | 80 27 i 9,00

A Tol.
R T )

Aceros inox Aciers inox / Stainless steel HE

Aplkadonos 1 Applications

Macho 3°
Taraud 3°
Tap 3°

X X

’ QITlmP Ne € Il‘le mlm % ) e 4 Ne € mLm mlm mm
M300 x 050 3 | 2455 | 40 11: 270 M12,00x1,756 | 3 | 5460 | 75 29 7,00
M4,00 x 070 3 | 2455 | 45 13 340 M14,00x200 | 3 | 6049 | 80 30 9,00
M500 x 080: 3 : 2554 | 50 16 : 4,90 M1600x200 : 3 | 828 : 80 32 9,00
M600 x 1,00 3 i 2554 : 56 19 490 M18,00x250 : 3 | 71321 | 95 40 : 11,00
M800 x 1,25 3 | 2965 | 63 22 4,90 M20,00 x 2,50 3 12567 95 40 : 12,00
M1000x 150 | 3 ! 3816 .70 24 550




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

2304 BSW|__ [l
BS 84

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) * |

Apllndoms 1 Applications

-
do
-4

it

Macho 3°
Taraud 3° ; PVP = €/3

BE

Tap 3°

ﬂ
rHE

€§L|§IZ

mm mm . mm

182,261 110 50 | 14,50

s
a
gr—
3.
3
EN
i3
el
Q
o
=
S

) o

W3/32 - 48h 30,52 36 10 2,10 Wi1* - 8h

3 3

W1/8 - 40h 3 21,05 i 40 12 i 270 W1*1/8 - 7h 3 271,58 132 56 | 18,00
W5/32 - 32h 3 21,26 : 45 14 i 340 W1*1/4 - 7h 3 32852 132 56 | 18,00
W3/16 - 24h 3 21,05 50 18 : 4,90 W1'3/8 - 6h 3 40858 150 63 | 22,00
W7/32 - 24h 3 3745 : 850 18 i 4,90 W1*1/2 - 6h 3 491,89 150 63 | 24,00
W1/4 - 20h 3 2371 i 50 19 i 490 W1'5/8 - 5h 3 73790 160 70 i 24,00
W5/16 - 18h 3 28,94 56 22 i 490 W1'3/4 - 5h 3 | 90818:i 160 70 | 29,00
W3/8 - 16h 3 31,82 : 70 24 | 550 W1'7/8 - 4,5h 8 117300 190 80 | 29,00
W7/16 - 14h 3 42,30 70 24 i 620 W2' - 4,5h 3 11231,42: 190 80 | 32,00
W1/2 - 12h 3 45,82 75 29 i 7,00 W2'1/4 - 4h 3 (1627781220 80 | 3500
W9/16 - 12h 3 6233 i 80 30 i 9,00 W2'1/2 - 4h 3 198021:220 80 | 39,00
W5/8 - 11h 3 71,65 ¢ 80 32 : 9,00 W2°3/4 - 3,5h 3 1282750 240 80 | 39,00
W3/4 - 10h 3 102,01 95 40 : 11,00 W3 - 3,6h 3 i3271,11:240 80 : 39,00
W7/8 - %h 3 74924 100 40 | 14,50 i :

ra{IEYEY ) HSS DIN 352 izquierda / A gauche / Left hand

) ) Aceros 400 - 800 N/mm* Aciers / Steel ) « |

Aplicaciones / Applications

Macho 3°

Taraud 3°; PVP = €/3
Tap 3°

W1/8 - 40h 3 42,11 40 12 i 270 W1/2 12h 3 9164 75 29 7,00
W5/32 - 32h 3 4253 : 45 14 | 340 W9/16 - 12h 3 12467 | 80 30 9,00
W3/16 -24h : 3 | 4271 : 50 18 i 4,90 W5/8 1Mh | 3 | 14337 80 32 | 900
W1/4 -20h | 3 i 4742 @ 50 19 i 490 W3/4 - 10h | 3 | 20402: 95 40 | 11,00
W5/16 - 18h | 3 5789 56 22 i 4,90 W7/8 - 9h 3 | 29847 i 100 40 | 14,50
W3/8 - 16h 3 6362 | 70 24 : 4,90 Wi1* - 8h 3 | 36452 110 50 ;| 14,50
W?7/16 - 14h 3 84,61 70 24 i 6,20 ’ ?



MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

BSF
-

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Ap!kadom 1 Applications

Macho 3°

Taraud 3° } PVP = €/2
Tap 3°

) g xP N € ITILm mlm % ) e xP Ne € mLm mlm mm
BSF3/16 - 32h i 2 | 8066 i 50 14 : 490 BSF5/8 - 14h 2 9531 50 28 9,00
BSF1/4 - 26h i 2 i 3324 | 50 18 | 4,90 BSF3/4 - 12h 2 146,04 95 32 i 11,00
BSF5/16 - 22h i 2 | 3878 i 56 22 | 490 BSF7/8 - 11hi 2 17429 100 36 | 14,50
BSF3/8 - 20h i 2 | 4487 | 63 22 | 550 BSF1* - 10h 2! 24465 i 110 40 | 1450
BSF7/16 - 18h : 2 : 5384 i 63 22 | 6,20 BSF1"1/8 - Shi 2: 50482 : 125 40 | 18,00
BSF1/2 - 16h i 2 | 6087 | 75 24 | 7,00 BSF1"1/4 - Sh{ 2! 57,38 : 125 40 | 18,00
BSF9/16 - 16h | 2 7301 | 80 28 i 9,00 BSF1"1/2 - 8hi 2 87839 : 125 40 i 24,00

PX113 ) HSS DIN 5157 il

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel n

Aplkxlom 1 Applications

Macho 3°

Taraud 3° } PVP = €/2
Tap 3°

’ Oxp Ne € : mLm mlm mm ) Oxep Ne € i mLm mlm :mm
G1/8 - 28h 2 26,92 63 20 5,60 G1"1/4 - 11h 2 268,66 125 40 24,00
G1/4 19h 2 3791 70 22 9,00 G1°3/8 - 11h 2 364,94 140 40 29,00
G3/8 - 19h 2 4774 70 22 9,00 G1"1/2 - 11h 2 406,08 : 140 40 29,00
G1/2 - 14h 2 66,77 80 22 12,00 G1°3/4 - 11h 2 675,10 140 40 32,00
G5/8 14h 2 88,20 80 22 14,50 G2 - 11h 2 : 74839 160 40 35,00
G3/4 - 14h 2 104,27 90 22 16,00 G2'1/4 - 11h 2 1127329: 160 40 39,00
G7/8 - 14h 2 143,42 90 22 18,00 G2°1/2 - 11h 2 :1913917: 160 40 39,00
G1° - 11h 2 16598 | 100 25 | 20,00 G2°3/4 - 11h 2 :232063 160 40 39,00
G1'1/8 - 11h 2 24657 | 125 40 | 22,00 G3 - 11h 2 i241512: 160 40 : 39,00




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

HSS DIN 5157 izquierda / A qauche / Left hand

‘ Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Aplicaciones / Applications

EFTEL
o
Macho 3 Cﬁ
Taraud 3° } PVP = €/2 m
o 1,52 tpi
Tap 3 o
: )
|
L ! "

)_Q’P No€mlmmlmz , fo.ufi€:L |

: mm > ! . Jm_fom i om
G1/8 - 38h 2\ 5385 | 63 20 : 550 G5/8 -14h i 2 | 17639 | 80 22 | 1450
G4 -19h | 2 | 7582 | 70 22 9,00 G3/4 -14h | 2 | 20852 0 90 22 | 16,00
G3/8 -19h : 2 | 9548 i 70 22 i 9,00 GI* -1hi 2 | 33198 | 100 25 ; 20,00
G1/2 - 14h 2 | 13354 | 80 22 i 12,00 ‘ = ' :

PXI03 ) HSS DIN 5157 G

ISO 228

) ) Latony bronce

Aplicaciones / Applications

1520 |11l

—T—F—

B

) |
L | L |
) _____________ Oxp | € | mm mm Imzm[ ______ , ___________ O@xp | wi€e i, mn_mm o mm

GI/g-28h ;1 | 1597 . 63 20 | 550 G5/8-14h i 1 6064 | 80 22 1450
Gl/4-19 | 1 . 2592 . 70 22 | 9,00 G3/4-14h . 1 . 7092 . 90 22 (16,00
G3/8-19h L | 2835 ¢ 70 22 9,00 G7/8 - 14h i1 102,52 : 90 22 18,00
G1/2 - 14h ¢ 22 12,00 1

2317 g

ISO 228

) ) Latény bronce Laiton et Bronze / Brass and bronze

Aplicaciones / Applications

152 |1
Lo
L | L |
............. @xp ® € om_om . mm )g PN € om mom | wm
G1/8-28h 1 1749 63 20 : 5,50 G5/8- 14h 1 66,69 80 22 14,50
G1/4-19h 1 2863 @ 70 22 9,00 G3/4-14h 1 0 7799 | 90 22 1600
G3/8- 19h 1 31,30 70 22 : 9,00 G7/8 - 14h v 3 M277 90 22 18,00
G1/2-14h 1. i 5184 : 80 22 : 12,00 JG1° -11h 1 129,27 i 100 25 20,00



MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

| T

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ‘

Aolkadones 1 Appiications

Macho 3°

Taraud 3° } PVP = €/3
Tap 3°

’ Oxp Ne € mLm mlrn % ’ Oxp Ne € mLm mlm mm
N°4 - 40h 3 41,56 40 12 : 2,70 9/16 - 12h 3 73,46 80 30 9,00
N5 - 40h 3 39,73 40 12 2,70 5/8 - 11h 3 101,33 80 32 9,00
N% - 32h 3 39,73 45 14 3,00 3/4 10h 3 13796 95 40 in 00
N8 - 32h 3 39,73 45 14 3,40 7/8 Sh 3 {16992 i 100 40 | 1450
N°10 - 24h 3 3973 50 16 : 4,90 1" -8 : 3 {22949 i 110 50 | 1450
N®12 - 24h 3 3973 50 18 4,90 1"1/8 - 7h 3 {35032 | 132 56 | 18,00
1/4 - 20h 3 3216 50 19 : 4,90 1"1/4 - 7h 3 44096 | 132 56 | 18,00
5/16 - 18h 3 373 | 56 22 i 490 1'3/)8 - 6h @ 3 {55939 | 150 63 | 22,00
3/8 - 16h 3 41,53 70 24 5,50 1"1/2 6h 3 i68684 i 150 63 | 24,00
7/16 - 14h 3 | 5406 70 24 | 620 1"3/4 - sh 3 i gs566 | 180 70 | 29,00
2 - 13h : 3 6222 : 75 29 i 7,00 2" -45h 3 98367 i 190 85 | 32,00

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ ]

Aplicaciones / Applications

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/3
Tap 3°

’ Oxp ern
1/4 - 20h 9/16 - 12h 3 | 146,92 80 :
5/16 - 18h 58 -11th | 3 | 202,65 80 32 : 9,00
3/8 - 16h 3/4 -10h i 3 | 27592 95 40 | 11,00
7/16 - 14h 7/8 -9 i 3 ;33983 : 100 40 | 1450
1/2 -13h 1" -8h 3 | 45897 110 50 | 14,50




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

)

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ |

lplkatlonu 1 Applications

6-8 tpi |
=

Tap 3 S o [ "
0 £5)

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/2

’ Dxp Ne € mlm mlm % ) Oxe Ne € mLm mlm i mm
N4 - 48h 2 31,56 36 1% 2,70 12 - 20h 2 3652 | 75 24 i 7,00
N5 - 44h 2 i 31,56 36 11 270 9/16 - 18h 2 4757 ¢ 80 28 : 9,00
N% - 40h 2 30,16 40 12 3,00 58 - 18h 2 61,44 i 80 28 i 9,00
N8 - 36h 2 30,16 i 40 12 340 3/4 - 16h 2 8255 i 95 32 | 11,00
N10 - 32h 2 30,16 45 14 490 7/8 - 14h 2 106,08 : 100 36 | 14,50
N®12 - 28h 2 31,56 50 141 4,90 i - 12h 2 140,65 : 110 40 | 14,50
14 - 28h 2 21,74 50 18 i 4,90 1"1/8 - 12h 2 : 21901 : 110 50 i 18,00
5/16 - 24h 2 23,27 56 22 4,90 11/4 - 12h 2 | 2726 132 56 : 1800
3/8 - 24h 2 26,90 63 22 550 13/8 - 12h 2 35084 | 132 56 i 22,00
7/16 - 20h 2 35,71 63 22 620 112 - 12h | 2 42958 i 150 63 : 24,00

{1759 ) HSS DIN 2181 izquierda / A gauche / Left hand

) ) Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ ]

Aplicaciones / Applications

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/2

Tap 3°

, D = € mLm m‘m mm Qe Ne € mLm mlm mm
1/4 28h 2 43,47 50 18 4,90 9/16 18h 2 95,13 80 28: 9,00
5/16 - 24h 2 46,54 56 22 4,90 58 - 18h 2 122,86 80 28 9,00
3/8 - 24h 2 53,80 63 22 5,50 3/4 - 16h 2 165,10 95 32: 11,00
7/16 - 20h 2 71,42 63 22 6,20 718 14h 2 212,17 100 36: 14,50
1/2 20h 2 73,03 75 24 7,00 14 12h 2 281,28 110  40: 14,50




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

2315, HSS DIN 2184 )

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel n

Aplla:lms 1 Applications

Macho 3°
Taraud 3° } PVUP = €/2

Tap 3°

L | L |
) o o € mm m m%[ ,,,,,, ) ,,,,,,,,,,, @xr *i € i mm mm . mm
UN1"I/8 - 8h | 2 | 19398 : 126 45 : 18,00 UNI'S/8 - 8h | 2 | 43598 | 125 40 | 24,00
UN1*1/4 - 8h 2 250,25 1256 45 @ 18,00 UN1'3/4 - 8h i 2 531,10 125 40 : 29,00
UN1'3/8 - 8h 2 28387 125 40 22,00 UN2" - 8h 2 569,06 i 140 40 i 32,00
SUNGIRE -8R 20 872700 1025040032400 @ Lo O . SN S
2309’ HSS DIN 5157 ol
Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) * |
Aplluﬂms 1 Applications
1,52l mn
L
L | i L |
Dxep Ll T AR lmZm ) Dxep Ne € mm  mm %
Re18 -28h | 1 | 2837 @ 65 19 550 Re5/8 - 14h © 1 | 74232 | 80 36 | 14,00
Rcl/4 - 1%h 1 { 4001 i 70 25| 900 Rc3/4 - 14h i 1 | 137,99 | 100 33 i 17,00
Rc3/8 - 19h 1 | 5556 75 25 : 9,00 Rc7/8 - 14h 1 { 23721 | 85 36 : 17,00
Rcl/2 - 14h 1 7777 i 80 21 | 12,00 Rel® - 11h i 1 i 20093 | 110 38 : 21,50

) ) Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ |

Aplicaclones / Applications

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/2

Tap 3°

D ioNe € | mLm mlm E % ) D oo € mlm mlm %
14 - 32h | 2 8939 i 50 18 i 4,90 9/16 - 24h 2 192,28 | 80 28 9,00
5/16 - 32h 2 | 9988 i 56 22 | 490 5/8 - 24h 2 26762 | 80 28 | 9,00
3/8 - 32h 2 {11428 63 22 | 550 3/4 - 20h 2 (39630 95 32 i 11,00
76 - 28h ; 2 | 14546 ; 63 22 | 6,20 1" - 20h 2 56705 i 110 40 | 14,50
1/2 - 28h 2 164,36 : 75 24 7,00 i ‘




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel

Aplkadoncs / Applications

z
£

I

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/3

ol

Tap 3°

ﬂ
rHE

mm mm : mm

) or re Lol ) o woe iak

13963 | 50 19 | 4,90 BA5 (3,20 x 0,59) 17930 | 45 13 | 3,00

BAO (6,00 x 1,00) 3 3

BA1 (5,30 x 0,90) 3 : 139,63 50 19 : 4,90 BAG6 (2,80 x 0,53) 3 179,30 40 11 i 270

BA2(4,70x081) | 3 | 13963 i 50 16 i 4,90 BA7(2,50x048) : 3 | 19713 : 40 9 i 2,10

BA3(4,10x0,73) | 3 | 15006 | 45 13 | 3,40 BAB(2,20x043) 3| 19713 | 36 9 ! 210

BA (3.60 x 0.66) ' 3 15006 45 13 : 3.00 oo Rt i e A P U L A S e T S s
(Hasta fin de / Jusqu'a des stocks / While supplies fast)

2312) HSS DIN 40432 i adi

Aceros 400 - 800 N/mm?

Apﬁr.«ionos 1 Applications

) o0 re b B ) o0 re &mf

Pg.7 (12,50x20n): 1 | 29,84 70 22 7,00 Pg.21 (2830x16h) | 1 | 70203 i 90 22 | 18,00
Pg9 (1520x18h)i 1 | 3794 70 22 i 9,00 Pg.29 (37,00x16h) | 1 i 20256 : 100 25 i 22,00
Pg.11 (1860x18h)i 1 | 5268 i 80 22 i 11,00 Pg.36 (47,00 x 16h) 1 i 33837 : 140 40 | 29,00
Pg.135 (20,40x18h)i 1 i 5778 | 80 22 : 12,00 Pg.42 (54,00x16h) | 1 | 401,84 i 140 40 | 32,00
Pg.16 (2250x18h): 1 | 69,37 80 22 : 14,50 Pg.48 (59,30x16h) : 1 | 506,76 : 160 40 : 35,00

) ) Aceros 400 - 800 N/mm* Aciers / Steel n

Aplicaciones / Applications

1521 |1
[y
L
) Q i w € mLm mlm : % ’ 0 xR ne € Ian mlm %
116 27h 1 24,62 65 19 i 550 3/4 - 14h 1 101,87 : 100 33 i 16,00
1/8 27h 1 24,62 65 19 | 550 i - 11,6h 1 11343 : 110 38 : 20,00
1/4 18h 1 34,53 70 25 ¢ 9,00 1"1/4 - 11,5h 1 18599 : 125 41 | 24,00
3/8 18h 1 4764 75 25 9,00 1"1/2 - 11,5h 1! 28261 140 42 : 29,00
12 14h 1 66,63 80 31 { 12,00 2 11,5h 11 441,19 : 160 44 : 29,00



MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ |
Aplicaciones / Applications
152 |1
L
L [ = i |
) ,,,,,,,,,,,,, Oxp ol € mm mm % ’ ,,,,,,,,,,,, Ow [0 € mmm%
18 - 27h 1! 6267 65 19 550 72 - 1ah 1 i 80 311200
1/4 - 18h 1! 8782 : 70 25 9,00 3/4 - 14h {1 25914 {100 31 : 16,00
38 - 18h i 1 121,22 : 75 26 9,00 i i i i
(Hasta fin de /Jusqu'a des stocks / While supplies last)

) ) Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) |
Aplicaciones / Applications

1521 |11

’ vg“P i N°,E € j mLm mlmé %’ ) Dxp N°§ € L |

mm mm mm

18 - 27h 1{ 761 : 65 19 6,00 12 - 14h 11 11020 | 80 35 14,00

1/4 18h 1. 6096 | 62 28 9,00 3/4 14h 11 16004 | 8 35 :17,00

ez SO 118652 1.2 . 2L M0, il sl L L 20000 L 8 O AV
2320 o

0.1 it

' Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ‘

Aplicaciones / Applications

, Dxe N° € ‘mlm m'm % ) Orp N° € P |;]Z

imm  mm o mm

18 - 27h 1! 9244 : 55 19! 6,00 12 - 14h 124157 | 80 35 14,00

14 - 18h 1 13360 @ 62 28 9,00 34 - 14h 13753 | 95 35 17,00

38 - 18h 1 18478 | 65 28 11,00 | ; ,
(Hasta fin de / Jusqu’s des stocks / While supplies last)

240 N T T R



MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

2321 HSS DIN 352 Perfil completo / Profil complet / Non serial form

Tol
|| 6H

Aciers / Steel

M MF E@
DIN 13 |[DIN 13 || 18E&[

' Aceros 400 - 800 N/mm?
Aplicaciones / Applications

Macho 3°

Taraud 3°} PVP = €/3
Tap 3°

Dxp
mm

M2,00 x 0,40
M2,50 x 0,45
M3,00 x 0,50
M4,00 x 0,70
M5,00 x 0,80
M&6,00 x 1,00
M700 x 1,00
M8,00 x 1,00
M8,00 x 1,25
MS9,00 x 1,00
M9,00 x 1,25
M10,00 x 1,00
M10,00 x 1,25
M10,00 x 1,60
M11,00 x 1,00
M11,00 x 1,25
M11,00 x 1,50
M12,00 x 1,00
M12,00 x 1,25
M12,00 x 1,50
M12,00 x 1,75
M14,00 x 1,00
M14,00 x 1,25
M14,00 x 1,50
M14,00 x 2,00

WNNNWNNNWNNOONNWONWONLOWLDWWLWWWWW

M16,00 x 1,00
M16,00 x 1,25
M16,00 x 1,50
M16,00 x 2,00
M18,00 x 1,50
M18,00 x 2,00
M18,00 x 2,50
M20,00 x 1,50
M20,00 x 2,00
M20,00 x 2,50
M22,00 x 1,50
M22,00 x 2,00
M22,00 x 2,50
M24,00 x 1,50
M24,00 x 2,00
M24,00 x 3,00
M26,00 x 1,50
M26,00 x 2,00
M27,00 x 3,00
M28,00 x 1,50
M30,00 x 3,50
M33,00 x 3,50
M36,00 x 4,00
M39,00 x 4,00
M42,00 x 4,50

WWWWWNWNNOWLONNONNOWNNONONNDONODNNN

100
i 90
90
110
¢ 90
90
: 110
. 90
£ 125
1125
£ 150
£ 150
£ 150




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

2322 HSS DIN 352 Perfil completo / Profil complet / Non serial form

' Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplicaciones / Applications

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/3
Tap 3°

) e

H : X :

N € mLm rnlm : % , gmmP na € mLm mlm %
UNC4-40 3 41,56 | 40 12 i 270 UNC9/16-12 | 3 7346 : 80 30 9,00
UNC5-40 3 39,73 | 40 12 i 2,70 UNC5/8-11 3 101,33 80 32 9.00
UNC6-32 3 39,73 i 45 14 ¢ 3,00 UNC3/4-10 3 13796 | 95 40 11,00
UNC8-32 3 39,73 | 45 14 : 340 UNC7/8-9 3 169,92 100 40 14,50

UNC10-24 3 39,73 i 50 16 : 4,90 UNC1*-8 3 229,49 : 110 50 14,50
UNC12-24 3 3973 i 50 18 | 4,90 UNC1*,1/8-7 3 350,32 132 56 18,00
UNC1/4-20 3 32,16 50 19 | 490 UNC1*,1/4-7 3 440,96 :132 56 18,00
UNC5/16-18 3 36,73 | 56 22 ¢ 490 UNC1,3/8-6 3 559,39 (150 63 22,00
UNC3/8-16 3 41,63 | 70 24 i 5,50 UNC1%,1/2-6 3 686,84 150 63 24,00
UNC7/16-14 3 54,06 | 70 24 : 6,20 UNC 1'3/4-5 3 855,66 : 160 70 29,00
UNC1/2-13 3 6222 | 75 29 : 700 UNC2* 3 983,67 1190 85 32,00

HSS DIN 352 Perfil completo / Profil complet / Non serial form Yy ] Aa,

) ) Aceros 400 - 800 N/mm? ers/Steel ) ¢ |

Aplicaciones / Applications

Macho 3°

Taraud 3° ; PVP = €/3
Tap 3°

D b, W Dxp Lo
No € No €
mm mm mm : mm mm mm mm mm

UNF4-48 | 2 | 31,56 |36 11 . 270 UNF1/2-20 | 2 3652 i 75 24 700
UNF5-44 2 31,56 | 36 1 i 270 UNF9/16-18 | 2 4757 | 80 28 9.00
UNF6-40 : 2 30,16 | 40 12 : 3,00 UNF5/8-18 | 2 61,44 | 80 28 9,00
UNF836 @ 2 30,16 i 40 12 : 3,40 UNF3/4-16 : 2 8255 : 95 32 11,00
UNF1032 : 2 : 30,16 | 45 14 | 490 UNF7/8-14 | 2 106,08 1100 36 14,50
UNF1228 | 2 : 31566 | 50 14 | 4,90 UNF1*12 | 2 140,65 : 110 40 @ 14,50
UNF1/4-28 : 2 | 21,7 {50 18 i 4,90 UNF1'1/812 | 2 : 219,01 {110 50 : 18,00
UNF§/16-24 | 2 : 2327 | 56 22 | 490 UNF1'1/4-12 | 2 : 27626 :132 56 : 18,00
UNF3/8-24 : 2 2690 |63 22 : 550 UNF1'3/8-12 | 2 : 350,84 132 56 : 22,00
__UNF7/1620 | 2 | 3571 {63 22 i 620 UNF1'1/2-12 : 2 | 42958 150 63 : 24,00

250 N T



